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RADA MICRO-MINI PLUS

MONOLITNI TYCE PRO OBRABEN{ MALYCH DiLU

Rozsahly sortiment monolitnich ty¢i a drzakl pro Siroké spektrum obrabécich aplikaci.
Snadné nastaveni s polohovacim mechanismem.
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RADA MICRO-MINI PLUS - MONOLITNi TYCE PRO OBRABENi MALYCH DiLU

DRZAK S VALCOVOU STOPKOU A KLINOVYM UPiNANIM DRZAK S VALCOVOU STOPKOU A VNITRNIM CHLAZENIM

DRZAK S VALCOVOU STOPKOU A DVOJITYM UPiNANIM VicEUCGELOVY OBRABECI DRZAK

DRZAK S VALCOVOU STOPKOU A KLESTINOVYM UPNUTIM PRIRUBOVY DRZAK

HRANOLOVY DRZAK PRO PREDNi NASTROJOVY BLOK HRANOLOVY DRZAK PRO LINEARNi NASTROJOVY BLOK

VSECHNY MONOLITNi TYCE S VNITRNIM PRiVODEM REZNE KAPALINY
S DiROU S DRAZKOU




RADA MICRO-MINI PLUS

KLASIFIKACE VNITRNICH SOUSTRUZiCiCH NASTROJU

Se zavedenim Fady Micro-Mini Plus byl rozéifen rozsah obrabécich procesd.

VSESTRANNY ROZSAH NASTR0JU PRO VSECHNY APLIKACE

DMIN Vrt?van'l, . Zpétné vyvrtavani Drazkovani Celni zapichovani Predbézné srazeni Zavitovani
profilovani hran
MICRO-MINI PLUS

LB

DC 05-6.8 3.0-70 20-68 5.0 - 20.0 40-6.0 0.7-7.0
RADA XB
>7.0 E@ﬁ
E=12.0, 16.0
DC 7.0-138 7.8-138 7.8-20.0 F=14.0,18.0 8.0-14.0 7.0-14.0
MICRO-MINI TWIN
2.2 k ? — — _
DC 2.2-88 — 3.0-70 — — 3.0-7.0
VYVRTAVACI TYE

<50.0 m

Profilovani 5 20.0 > 25.0 > 35.0 >13.0

be > 14.0
il

VYVRTAVANi A PROFILOVANI

L

Dimple a vyvr-

,
Micro-Dex
tavaci tyce atd.

Vyménitelny soustruznicky nastroj Pouze vyvrtavani

Vyménitelny typ hlavy Bada XB
soustruznickych nastrojd
Micro-Mini Twin
Pouze vyvrtavani
Monolitni ty¢
Micro-Mini Plus
25

0 10 15 20
Min. pramér vyvrtavani DMIN (mm)




RADA MICRO-MINI PLUS

CHARAKTERISTIKY

SNADNE NASTAVENi S POLOHOVACiIM MECHANISMEM

Presné ustaveni nastroje je dosazeno pritlacenim spodni ¢asti stopky k integrovanému ustavovacimu koliku.

Polohovaci kolik
L]

Presnost nastaveni
vyloZeni nastroje

Vysoka opakovaci presnost offsetu

Presnost nastaveni vyloZeni nastroje

Bocni uzamykani pro stred
vysoka presnost

Vysoka presnost

Vysoka presnost offsetu vyiky stfedu

nastroje

+0.05 0/-0.05 +0.03

1. S vyjimkou vyvrtavaciho typu PBA.
2. Vyse uvedené presné hodnoty se zakladaji na monolitni ty¢i referencované
k polohovacimu koliku.

SPECIALNi NASTROJOVY MATERIAL S POVLAKEM PVD

MPB115 vyuziva specialné vyvinuty substrat ze slinutého karbidu pro vysokou stabilitu fezné hrany v kombinaci s vicevrstvyym PVD povlakem,
ktery poskytuje vynikajici tepelnou a otérovou odolnost. Vysledkem je stabilni obrabéni a vysoka odolnost proti opotreben.

Vysoky obsah AL (ALTi)N

0000000000 . o, o v. “ L,
— Vynikajici odolnost vici horku a opotfebeni

Alternativné (TIAUN vicevrstvy

e0000OOGOIOSOGIS L, o v - .,
— Vysoka odolnost vici opotrebeni

- am 1 9000000 geccccccccce Karbidovysubstra’t

. A Pro titan Zaruvzdorné slitiny
Univerzalni Pro nerezovou ocel sz PR . v
a zaruvzdorné slitiny a kalena ocel (dokon¢ovani)
MPB115 MPB715 MPB915 MPB905

1. MPB905 charakterizuje specialni karbidovy substrat, ktery poskytuje vynikajici vykonnost v procesech dokoncovani u Zaruvzdornych slitin
a kalené oceli.



RADA MICRO-MINI PLUS

MONOLITNI TYCE PRO OBRABENi MALYCH DiLU

VYVRTAVANi & PROFILOVANI

Rada Max. uhel kuzele Charakteristiky DMIN (mm) L/D
PBA
KAPR o Vyvrtavani Rovnobézny utvarec 1.0-7.0 3.7-4.8
KAPR 9° Pro mikro priméry 05-20 22-65
98°
PPB
KAPR :@ 18° Zadni Celni dokoncovani 2.8-5.0 1.8-5.3
KAPR 18° Obecny typ, vétsina polozek 20-6.8 1.8-7.8
98°
KAPR 18° Zadni &elni obrabéni & 2.0-5.0 18-7.0
reliéf
KAPR 45° Max. Uhel sklonu 45° 2.0-6.0 22-48
PBB
KAPR 90° Zpétné vyvrtavani 3.0-7.0 2.7-6.3

1/1



RADA MICRO-MINI PLUS - MONOLITNi TYCE PRO OBRABENi MALYCH DiLU

REZANI VNITRNICH zAvITU

Neuplny profil 60°

Neuplny profil 55°

1SO metricky 60°

Whitworth 55°

Americky NPT 60°

Typ
r=0137P ™
Rada PT PT
Neuplny tvar Neuplny tvar Uplny tvar Uplny tvar Neuplny tvar
DMIN (mm) - —— - —— ——
Rozte¢ (mm) Pocet zvitli na palec (TPI) Rozte¢ (mm) Pocet zavitli na palec (TPI)| Podet zavitd na palec (TPI)
0.73 0.25-0.3 — — — —
1.22 0.35-0.4 — — — —
1.56 0.4 -0.45 - — — —
1.7 0.45-0.5 — — — —
2.4 0.5 -0.7 — 0.5 — —
3.2 05 -0.8 — 0.7 — —
4 05 -1 — 0.8 — —
4.8 — 48 - 24 1.0 — —
5 05 -1.25 — — — —
6 1 =175 48-16 1.25,1.5 28,19 27 -18
7 1.5 -1.75 24 -16 1.5 - —

PREDBEZNE SRAZENi HRAN PRO UPICHOVANI

il

Predbézné srazeni hran u vnitfniho prdmeéru na vystupni strané néstroje k vytvoreni tupého Uhlu pied upichovanim omezuje tvorbu otfepd.

| €— Vedeni pro
upichovani

1. Obrabét tak aby upichovaci nastroj byl vyrovnany s oblasti vedeni.

2. Pri pouzivani vedeni, posun upichovaciho nastroje smérem k hlavnimu vietenu 0.05 az 0.1 mm.

SRAZENI HRAN

e« | epsi kontrola otfepl

Umoznuje 60° a 90° srazeni hran.

90°/60°




RADA MICRO-MINI PLUS - MONOLITNi TYCE PRO OBRABENi MALYCH DiLU

VNITRNi A CELNi ZAPICHOVANI

Rada Pouziti Sitka drazky CW (mm)  Max. hloubka drazky (mm)  L/D (LU/min. @ (obr.))
Vnitfni zapichovani 0.5-20 0.4-25 1.3-7.0
E VnitFni zapichovani R 1.0 0.8-25 3.7-42
Vnéjsi celni zapichovani 1.0-3.0 2.0-6.0 3.1
PF-L
Vnitini elni zapichovani 1.0-3.0 2.0-6.0 1.2-48
PF-T
L
Vnitfni Celni hluboké zapichovani 1.5-3.0 10-19 -

1

ViICEUCELOVE OBRABENI

Tento vicelcelovy typ umoZznuje jak vrtani tak i vyvrtavaniv jednom procesu.

1. Vrtani
Sroubovité odvadéci drazky,
Gcinny odvod trisek

0000000000000 000000000000000000

Jeden brit
2. Vyvrtavani pro vyvrtavani




PM

VICEUCELOVE OBRABENI S VNITRNiIM PRIVODEM REZNE
KAPALINY

-

DCONMS

xﬁ , [ B

";LI |
~— | L ! L4 \
DMIN Lu

‘ KAPR

RE

OAL

ﬁ
g10

Zobrazen pravy drZdk nastroje.

TOLERANCE
RE =0.05 RE > 0.1

+0.03 +0.05

Objednaci kéd § DMIN RE LU L4 DCONMS WF S10 OAL
3
PM204L08R005AR [ 2.0 0.05 8.0 8.0 4 1.00 0.05 40
PM294L10R010AR [ ] 2.9 0.1 10.0 10.0 4 0.90 0.07 37
PM294L13R010AR [ ] 2.9 0.1 13.0 13.0 4 0.90 0.07 40
PM374L15R020AR [ ] 3.7 0.2 15.0 10.0 4 1.85 0.1 37
PM475L15R020AR [ ] 4.7 0.2 15.0 10.0 5 2285 0.1 &7/
PM475L20R020AR [ ] 4.7 0.2 20.0 15.0 5 2.35 0.1 42
PM576L15R020AR * 5.7 0.2 15.0 10.0 6 2.85 0.1 37
PM576L20R020AR * 5.7 0.2 20.0 15.0 6 2.85 0.1 42
PMé677L20R020AR * 6.7 0.2 20.0 15.0 7 8885 0.1 42
PMé677L25R020AR * 6.7 0.2 25.0 20.0 7 3.35 0.1 47
il

(Micro-Mini PLUS: 1 kus v baleni.)

1. Dostupné pouze v pravostranné verzi.
2. Pouzivejte drzak PM-B specializovany pro viceucelové obrabéni.
3. L4 : max. délka vrtani; LU : max. délka vyvrtavani.

@ : UdrZovano na skladé. * : UdrZovano na skladé v Japonsku.



PM-B

SPECIALIZOVANY DRZAK PRO PM ViCEUCELOVOU
MONOLITNIi TYC

|
CNT

DCONWS

DCONMS

—_—
|
|

S12

OAL

Zpevnény upinaci mechanismus prevzaty specialné pro vicelucelové obrabéni.

Objednaci kéd S DCONWS DCONMS OAL S10 S12 CNT
&
PM-B1200065S4N [ ] 4 12 65 18.5 40 M8x1
PM-B160006554N [ ] 4 16 65 18.5 40 G1/8
PM-B1905065S4N [ ] 4 19.05 65 18.5 40 G1/8
PM-B200006554N [ ] 4 20 65 18.5 40 G1/8
PM-B220006554N [ ] 4 22 65 18.5 40 G1/8
PM-B250006554N [ ] 4 25 65 18.5 40 G1/8
PM-B254006554N [ ] 4 25.4 65 18.5 40 G1/8
PM-B1200065S5N [ ] 5 12 65 18.5 40 M8x1
PM-B1600065S5N [ ] 5 16 65 18.5 40 G1/8
PM-B1905065S5N [ ] 5 19.05 65 18.5 40 G1/8
PM-B2000065S5N [ ] 3 20 65 18.5 40 G1/8
PM-B2200065S5N [ ] 5 22 65 18.5 40 G1/8
PM-B2500065S5N [ ] 5 25 65 18.5 40 G1/8
PM-B2540065S5N [ ] 5 25.4 65 18.5 40 G1/8
PM-B1200065S6N * 6 12 65 18.5 37 M8x1
PM-B1600065S6N * 6 16 65 18.5 40 G1/8
PM-B190506556N * 6 19.05 65 18.5 40 G1/8
PM-B200006556N * 6 20 65 18.5 40 G1/8
PM-B2200065S6N * 6 22 65 18.5 40 G1/8
PM-B2500065S6N * 6 25 65 18.5 40 G1/8
PM-B2540065S6N * 6 25.4 65 18.5 40 G1/8

(Micro-Mini PLUS: 1 kus v baleni.)

1. Jiné monolitni tyCe nelze pouzit z dGvodu odlidnych zasouvacich délek a poloh upinacich Sroub.

@ : UdrZovano na skladé. * : UdrZovano na skladé v Japonsku.



PM-B - SPECIALNi DRZAK PRO PM ViICEUCELOVOU MONOLITNi TYC

Objednaci kod g DCONWS DCONMS OAL S10 S12 CNT
&
PM-B1200065S7N * 7 12 65 18.5 37 M8x1
PM-B1600065S7N * 7 16 65 18.5 40 G1/8
PM-B1905065S7N * 7 19.05 65 18.5 40 G1/8
PM-B2000065S7N * 7 20 65 18.5 40 G1/8
PM-B2200065S7N * 7 22 65 18.5 40 G1/8
PM-B2500065S7N * 7 25 65 18.5 40 G1/8
PM-B2540065S7N * 7 25.4 65 18.5 40 G1/8

(Micro-Mini PLUS: 1 kus v baleni.)

1. Jiné monolitni ty¢e nelze pouZit z dGvodu odlidnych zasouvacich délek a poloh upinacich $roubd.

NAHRADNI DiLY

Upinaci moment ;

Typ nastrojového drzaku

s (Nem) Y
Upinaci Sroub VBD Klic
PM-B12 P-TSS01
PM-B16, PM-B19 P-TSS02
1.2 HKY25R
PM-B20, PM-B22 P-TSS03
PM-B25 P-TSS04 (Prodavé se samostatné)

@ : UdrZovano na skladé. * : UdrZovano na skladé v Japonsku.



PBA G

VYVRTAVANI S VNITRNIM PRIVODEM REZNE KAPALINY

DMS
o] _ _ I\ I

\

| | LU |

LDRED \

OAL
KAPR o
[%2)
RS
RE
Zobrazen pravy drZdk nastroje.
TOLERANCE
RE = 0.05 RE > 0.1
+0.02 +0.04
0 0
=
Objednaci kéd 5 DMIN RE LU DCONMS WF S10 OAL LDRED
S

PBA104L045R005ACR (] 1.0 0.05 4.5 4 0.45 0.03 20 5
PBA154L06R010ACR (] 1.5 0.1 6.5 4 0.65 0.05 21 7
PBA204L09R0O05ACR (] 2.0 0.05 9.0 4 0.90 0.10 24 10
PBA204L09R0OT5ACR [ ] 2.0 0.15 9.0 4 0.90 0.10 24 10
PBA304L15R005ACR (] 3.0 0.05 15.0 4 0.70 0.15 30 16
PBA304L15R010ACR (] 3.0 0.1 15.0 4 0.70 0.15 30 16
PBA304L15R020ACR (] 3.0 0.2 15.0 4 0.70 0.15 30 16
PBA404L15R010ACR o 4.0 0.1 15.0 4 1.60 0.20 30 16
PBA404L15R020ACR (] 4.0 0.2 15.0 4 1.60 0.20 30 16
PBA505L24R010ACR (] 5.0 0.1 24.0 5 2.10 0.30 40 25
PBA505L24R020ACR [ J 5.0 0.2 24.0 5 2.10 0.30 40 25
PBA606L29R020ACR * 6.0 0.2 29.0 6 2.50 0.40 45 30
PBA707L29R020ACR * 7.0 0.2 29.0 7 3.00 0.50 45 30

1/1

(Micro-Mini PLUS: 1 kus v baleni.)

1. Dostupné pouze v pravostranné verzi.

12 @ : UdrZovano na skladé. * : UdrZovano na skladé v Japonsku.



PPA

o

PROFILOVAN| MALYCH PRUMERU S OTVOREM PRO

PRIVOD CHLADICi KAPALINY

DCONMS
[T
d
JTL v
LU |
DMIN L LDRED |
OAL
o
KAPR 3
i\
RE
Zobrazen pravy drZak nastroje.
TOLERANCE
RE
+0.02
0
n
Objednaci kod E DMIN RE LU DCONMS WF S10 OAL LDRED
o
=
PPA054L020R002AR () 0.5 0.02 1.8 4 0.20 0.02 20 2
PPA084L040R002AR [ J 0.8 0.02 3.8 4 0.35 0.03 20 4
PPA104L045R002AR [ J 1.0 0.02 4.5 4 0.40 0.05 20 5
PPA104L065R002AR [ J 1.0 0.02 6.5 4 0.40 0.05 22 7
PPA154L04R002AR [ ) 1.5 0.02 4.5 4 0.60 0.08 19 5
PPA154L09R002AR [ ) 1.5 0.02 9.0 4 0.60 0.08 24 10
PPA204L04R002AR () 2.0 0.02 4.5 4 0.80 0.08 19 5
PPA204L09R002AR [ J 2.0 0.02 9.0 4 0.80 0.08 24 10
1

(Micro-Mini PLUS: 1 kus v baleni.)

1. Dostupné pouze v pravostranné verzi.

@ : UdrZovano na skladé. * : UdrZovano na skladé v Japonsku.
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PPB

o

ZADNi - CELNi DOKONCOVANI A PROFILOVANI
S VNITRNIM PRiIVODEM REZNE KAPALINY

_/

DMIN

KAPR B2
.\

—

LU

LDRED

OAL

DCONMS

/ o
RE 5
Zobrazen pravy drzak nastroje.
TOLERANCE
RE
+0.05
0
=
Objednaci kéd S DMIN RE LU DCONMS WF S10 OAL LDRED
S
PPB284L09R010SR [ ] 2.8 0.10 9.0 4 0.6 0.20 24 10
PPB284L15R010SR [ ] 2.8 0.10 15.0 4 0.6 0.20 30 16
PPB404LO9ROT0SR [ ] 4.0 0.10 9.0 4 1.5 0.30 24 10
PPB404L15R010SR [ ] 4.0 0.10 15.0 4 1.5 0.30 30 16
PPB505L09R015SR [ ] 5.0 0.15 9.0 3 1.9 0.50 25 10
PPB505L14R015SR [ ] 5.0 0.15 14.0 5 1.9 0.50 30 15
PPB505L19R015SR [ ] 5.0 0.15 19.0 5 1.9 0.50 85 20
1/1

(Micro-Mini PLUS: 1 kus v baleni.)

1. Dostupné pouze v pravostranné verzi.

14 ® : Udrzovano na skladé.  : Udrzovano na skladé v Japonsku.



PPC

o

UNIVERZALNI PROFILOVANIi S VNITRNIM PRiIVODEM

REZNE KAPALINY

WF* DCONMS
A=l
SMIN - LU | \
LDRED |
OAL
KAPR & 82
/ ' 20°
RE Typ SCR Typ SR
Zobrazen pravy drzak nastroje.
TOLERANCE
RE =0.05 RE > 0.1
DMIN €25 DMIN > 2.8 DMIN k‘)
+0.02 +0.05
0 +0.02 0
o o
Objednaci kod E E DMIN RE LU DCONMS WF* S10 OAL LDRED
[
= =
PPC204L04R005SR o O 2.0 0.05 4.5 4 -0.3 0.10 19 5
PPC204L09R005SCR [ J 2.0 0.05 9.0 4 -0.3 0.10 24 10
PPC204L09R005SR o o 2.0 0.05 9.0 4 -0.3 0.10 24 10
PPC204L14R005SR o o 2.0 0.05 14.0 4 -0.3 0.10 29 15
PPC254L04R005SR (] 25 0.05 4.5 4 0.2 0.15 19 5
PPC254L09R005SR ° 25 0.05 9.0 4 0.2 0.15 24 10
PPC254L15R005SR [ 2.5 0.05 15.0 4 0.2 0.15 30 16
PPC284L09R005SR [ J 2.8 0.05 9.0 4 0.6 0.20 24 10
PPC284L15R005SR [ J 2.8 0.05 15.0 4 0.6 0.20 30 16
PPC284L19R005SR [ 2.8 0.05 19.0 4 0.6 0.20 34 20
PPC284L09R010SCR (] 2.8 0.10 9.0 4 0.6 0.20 24 10
PPC284L09R010SR o o 2.8 0.10 9.0 4 0.6 0.20 24 10
PPC284L15R010SCR (] 2.8 0.10 15.0 4 0.6 0.20 30 16
PPC284L15R010SR o O 2.8 0.10 15.0 4 0.6 0.20 30 16
PPC284L19R010SR [ I ) 2.8 0.10 19.0 4 0.6 0.20 34 20
PPC354L09R010SR [ J 3.5 0.10 9.0 4 1.1 0.25 24 10
PPC354L15R010SR [ Si5 0.10 15.0 4 1.1 0.25 30 16
PPC354L19R010SR (] 35 0.10 19.0 4 1.1 0.25 34 20
PPC354L23R010SR (] 35 0.10 23.0 4 1.1 0.25 38 24
1/3

[Micro-Mini PLUS: 1 kus v baleni.)

* Znaménko minus (-] je uvedeno, kdyz poloha WF je nad stfedem nastroje s britem smérujicim dold.

1. Dostupné pouze v pravostranné verzi.
2. Pripona oznaceni (objednaci &islo): SR - utvarec tiisek pro podélny posuv; SCR - paralelni utvarec trisek.

@ : UdrZovano na skladé. * : UdrZovano na skladé v Japonsku.
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16

PPC - UNIVERZALNi PROFILOVACi GEOMETRIE S VNITRNiIM PRIVODEM REZNE KAPALINY

Objednaci kéd § g DMIN RE LU DCONMS WF* S10 OAL LDRED
o o
= =
PPC404L09R005SR [ ] 4.0 0.05 9.0 4 1.5 0.30 24 10
PPC404L15R005SR [ ] 4.0 0.05 15.0 4 1.5 0.30 30 16
PPC404L19R005SR [ ] 4.0 0.05 19.0 4 1.5 0.30 34 20
PPC404L23R005SR [ ] 4.0 0.05 23.0 4 1.5 0.30 38 24
PPC404L27R005SR [ ] 4.0 0.05 27.0 4 1.5 0.30 42 28
PPC404L09R010SCR [ ] 4.0 0.10 9.0 4 1.5 0.30 24 10
PPC404L09R010SR [ I 4.0 0.10 9.0 4 1.5 0.30 24 10
PPC404L15R010SCR [ ] 4.0 0.10 15.0 4 1.5 0.30 30 16
PPC404L15R010SR [ I 4.0 0.10 15.0 4 1.5 0.30 30 16
PPC404L19R010SCR [ ] 4.0 0.10 19.0 4 1.5 0.30 34 20
PPC404L19R010SR [ I 4.0 0.10 19.0 4 15 0.30 34 20
PPC404L23R010SCR [ ] 4.0 0.10 23.0 4 1.5 0.30 38 24
PPC404L23R010SR [ I 4.0 0.10 23.0 4 1.5 0.30 38 24
PPC404L27R010SCR [ ] 4.0 0.10 27.0 4 1.5 0.30 42 28
PPC404L27R010SR [ I 4.0 0.10 27.0 4 1.5 0.30 42 28
PPC505L09R005SR [ ] 5.0 0.05 9.0 5 1.9 0.50 25 10
PPC505L14R005SR [ ] 5.0 0.05 14.0 5 1.9 0.50 30 15
PPC505L19R005SR [ ] 5.0 0.05 19.0 5 1.9 0.50 35 20
PPC505L24R005SR [ ] 5.0 0.05 24.0 5 1.9 0.50 40 25
PPC505L29R005SR [ ] 5.0 0.05 29.0 5 1.9 0.50 45 30
PPC505L34R005SR [ 5.0 0.05 34.0 5 1.9 0.50 50 35
PPC505L09R015SCR [ ] 5.0 0.15 9.0 5 1.9 0.50 25 10
PPC505L09R015SR o o 5.0 0.15 9.0 5 1.9 0.50 25 10
PPC505L14R015SCR [ ] 5.0 0.15 14.0 5 1.9 0.50 30 15
PPC505L14R015SR [ I 5.0 0.15 14.0 5 1.9 0.50 30 15
PPC505L19R015SCR [ ] 5.0 0.15 19.0 5 1.9 0.50 35 20
PPC505L19R015SR [ I 5.0 0.15 19.0 5 1.9 0.50 35 20
PPC505L24R015SCR [ ] 5.0 0.15 24.0 5 1.9 0.50 40 25
PPC505L24R015SR [ I 5.0 0.15 24.0 5 1.9 0.50 40 25
PPC505L29R015SCR [ ] 5.0 0.15 29.0 5 1.9 0.50 45 30
PPC505L29R015SR [ ] 5.0 0.15 29.0 5 1.9 0.50 45 30
PPC505L34R015SCR [ ] 5.0 0.15 34.0 5 1.9 0.50 50 85
PPC505L34R015SR [ ] 5.0 0.15 34.0 5 1.9 0.50 50 35
PPC505L39R015SR [ 5.0 0.15 39.0 5 1.9 0.50 55 40
PPC606L14R005SR * 6.0 0.05 14.0 6 2.3 0.50 30 15
PPC606L21R005SR * 6.0 0.05 21.0 6 2.3 0.50 37 22
PPC606L24R005SR * 6.0 0.05 24.0 6 2.3 0.50 40 25
PPC606L29R005SR * 6.0 0.05 29.0 6 723 0.50 45 30
PPC606L34R005SR * 6.0 0.05 34.0 6 2.3 0.50 50 35
PPC606L41R005SR * 6.0 0.05 41.0 6 2.3 0.50 57 42
PPC606L14R015SCR * 6.0 0.15 14.0 6 2.3 0.50 30 15
PPC606L14R015SR * X 6.0 0.15 14.0 6 2.3 0.50 30 15
PPC606L21R015SCR * 6.0 0.15 21.0 6 2.3 0.50 37 22
PPC606L21R015SR *  x 6.0 0.15 21.0 6 2.3 0.50 37 22
PPC606L24R015SCR * 6.0 0.15 24.0 6 2.3 0.50 40 25
PPC606L24R015SR *  x 6.0 0.15 24.0 6 2.3 0.50 40 25
PPC606L29R015SCR * 6.0 0.15 29.0 6 2.3 0.50 45 30
2/3

(Micro-Mini PLUS: 1 kus v baleni.)

* Znaménko minus (-] je uvedeno, kdyz poloha WF je nad stfedem nastroje s britem smérujicim dold.

1. Dostupné pouze v pravostranné verzi.

2. Pripona oznaceni (objednaci &islo): SR - utvarec tiisek pro podélny posuv; SCR - paralelni utvarec tfisek.

@ : UdrZovano na skladé. * : UdrZovano na skladé v Japonsku.



PPC - UNIVERZALNi PROFILOVACi GEOMETRIE S VNITRNiIM PRIVODEM REZNE KAPALINY

Objednaci kéd § g DMIN RE LU DCONMS WF* S10 OAL LDRED
[
= =
PPC606L29R015SR * K 6.0 0.15 29.0 6 2.3 0.50 45 30
PPC606L34R015SCR * 6.0 0.15 34.0 6 2.3 0.50 50 35
PPC606L34R015SR * 6.0 0.15 34.0 6 2.3 0.50 50 35
PPC606L41R0O15SCR * 6.0 0.15 41.0 6 2.3 0.50 57 42
PPC606L41R015SR * 6.0 0.15 41.0 6 2.3 0.50 57 42
PPC687L19R015SCR * 6.8 0.15 19.0 7 2.8 0.60 35 20
PPC687L19R015SR * K 6.8 0.15 19.0 7 2.8 0.60 85 20
PPC687L24R015SCR * 6.8 0.15 24.0 7 2.8 0.60 40 25
PPC687L24R015SR * X 6.8 0.15 24.0 7 2.8 0.60 40 25
PPC687L29R015SCR * 6.8 0.15 29.0 7 2.8 0.60 45 30
PPC687L29R015SR *  x 6.8 0.15 29.0 7 2.8 0.60 45 30
PPC687L34R015SCR * 6.8 0.15 34.0 7 2.8 0.60 50 35
PPC687L34R015SR *  x 6.8 0.15 34.0 7 2.8 0.60 50 85
PPC687L39R015SCR * 6.8 0.15 39.0 7 2.8 0.60 55 40
PPC687L39R015SR * 6.8 0.15 39.0 7 2.8 0.60 55 40
PPC687L44R015SCR * 6.8 0.15 44.0 7 2.8 0.60 60 45
PPC687L44R015SR * 6.8 0.15 44.0 7 2.8 0.60 60 45
PPC687L49R015SCR * 6.8 0.15 49.0 7 2.8 0.60 65 50
PPC687L49R015SR * 6.8 0.15 49.0 7 2.8 0.60 65 50
3/3

(Micro-Mini PLUS: 1 kus v baleni.)

* Znaménko minus (-] je uvedeno, kdyz poloha WF je nad stfedem nastroje s biitem smérujicim dold.

1. Dostupné pouze v pravostranné verzi.

2. Pripona oznaceni (objednaci &islo): SR - utvarec tiisek pro podélny posuv; SCR - paralelni utvarec tfisek.

@ : UdrZovano na skladé. * : UdrZovano na skladé v Japonsku.
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PPD

&

ZADNIi - CELNi OBRABENI, RELIEF & PROFILOVANI
S OTVOREM PRO PRIVOD REZNE KAPALINY

DMAS
. LU | ‘
DMIN LDRED ™
KAPR B2
7\20°
(— RE o
Zobrazen pravy drzék néstroje.
TOLERANCE ‘)
RE k\
+0.05
0
=
Objednaci kod = DMIN RE LU DCONMS WF* S10 OAL LDRED
S
PPD204L04R0O05SR [ ) 2.0 0.05 4.5 4 -0.3 0.10 19 5
PPD204L09R005SR [ J 2.0 0.05 9.0 4 -0.3 0.10 24 10
PPD204L14R005SR [ J 2.0 0.05 14.0 4 -0.3 0.10 29 15
PPD284L09R0O10SR [ J 2.8 0.10 9.0 4 0.6 0.20 24 10
PPD284L15R010SR [ ) 2.8 0.10 15.0 4 0.6 0.20 30 16
PPD284L19R010SR [ ) 2.8 0.10 19.0 4 0.6 0.20 34 20
PPD404L0O9R0O10SR [ 4.0 0.10 9.0 4 1.5 0.30 24 10
PPD404L15R010SR [ J 4.0 0.10 15.0 4 1.5 0.30 30 16
PPD404L19R0O10SR [ J 4.0 0.10 19.0 4 1.5 0.30 34 20
PPD404L27R010SR [ J 4.0 0.10 27.0 4 1.5 0.30 42 28
PPD505L09R015SR (] 5.0 0.15 9.0 5 1.9 0.50 25 10
PPD505L19R015SR [ ) 5.0 0.15 19.0 5 1.9 0.50 35 20
PPD505L34R015SR () 5.0 0.15 34.0 5 1.9 0.50 50 35

(Micro-Mini PLUS: 1 kus v baleni.)

1/1

* Znaménko minus (-] je uvedeno, kdyz poloha WF je nad stfedem nastroje s britem smérujicim dold.

1. Dostupné pouze v pravostranné verzi.

@ : UdrZovano na skladé. * : UdrZovano na skladé v Japonsku.



PPE
’ ’ 14
PROFILOVANI PRO MAX. UHEL SKLONU 45°
N hd ’
S OTVOREM PRO PRIVOD REZNE KAPALINY
WF* DCONMS
" L\y N4 |
LU |
VTN LDRED
OAL
KAPR/ 5,
D,
RE 5
Zobrazen pravy drZdk nastroje.
TOLERANCE ‘)
RE k\
+0.05
0
Objednaci kéd § DMIN RE LU DCONMS WF* S10 OAL LDRED
o
=
PPE204L09R005SR (] 2.0 0.05 9.0 4 -0.3 0.40 24 10
PPE304L14R010SR [ J 3.0 0.10 14.0 4 0.6 0.60 29 15
PPE404L0O9ROT0SR [ J 4.0 0.10 9.0 4 1.5 0.60 24 10
PPE40403L19R010SR ® 4.0 0.10 19.0 4 1.5 0.30 34 20
PPE40406L19R010SR (] 4.0 0.10 19.0 4 1.5 0.60 34 20
PPE505L14R015SR (] 5.0 0.15 14.0 5 1.9 0.80 30 15
PPE50505L24R015SR [ 5.0 0.15 24.0 5 1.9 0.50 40 25
PPE50508L24R015SR [ J 5.0 0.15 24.0 5 1.9 0.80 40 25
PPE606L21ROT5SR * 6.0 0.15 21.0 6 2.3 1.80 37 22
PPE60605L29R015SR * 6.0 0.15 29.0 6 2.3 0.50 45 30
PPE60618L29R015SR * 6.0 0.15 29.0 6 23 1.80 45 30

(Micro-Mini PLUS: 1 kus v baleni.)

1/1

* Znaménko minus (-] je uvedeno, kdyZ poloha WF je nad stfedem nastroje s biitem sméfujicim dold.

1. Dostupné pouze v pravostranné verzi.

@ : UdrZovano na skladé. * : UdrZovano na skladé v Japonsku.
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PBB

o

ZADNi VYVRTAVANI S OTVOREM PRO PRiVOD REZNE

KAPALINY

OAL

w DCONMS
P (I
I
LU
DMIN LDRED
OAL
B2 KAPR |2
30° <
T e
LFA
Zobrazen pravy drzak nastroje.
TOLERANCE
RE
+0.05
0
o
Objednaci kéd E DMIN RE LU DCONMS LFA WF* S10 OAL LDRED
o
=
PBB304L14R0T0SR (] 3.0 0.10 14.0 4 1.5 0.6 0.50 30 13.5
PBB304L19R0T0SR (] 3.0 0.10 19.0 4 1.5 0.6 0.50 34 18.5
PBB404L14R015SR (] 4.0 0.15 14.0 4 1.5 1.5 0.80 30 13.5
PBB404L24R0O15SR [ ] 4.0 0.15 24.0 4 1.5 1.5 0.80 39 23.5
PBB505L19R020SR (] 5.0 0.20 19.0 5 1.5 1.9 1.00 35 18.5
PBB505L29R020SR (] 5.0 0.20 29.0 5 1.5 1.9 1.00 45 28.5
PBB606L19R020SR * 6.0 0.20 19.0 6 1.5 2.3 1.80 35 18.5
PBB606L29R020SR * 6.0 0.20 29.0 6 1.5 2.3 1.80 45 28.5
PBB707L19R020SR * 7.0 0.20 19.0 7 1.5 2.8 2.50 35 18.5
PBB707L29R020SR * 7.0 0.20 29.0 7 1.5 2.8 2.50 45 28.5
il

(Micro-Mini PLUS: 1 kus v baleni.)

1. Dostupné pouze v pravostranné verzi.

@ : UdrZovano na skladé. * : UdrZovano na skladé v Japonsku.



PG

VNITRNIi ZAPICHOVANi S OTVOREM PRO PRiVOD REZNE
KAPALINY

WF* DCONMS
i > N B
| L N
LU |
DMIN LDRED
OAL
=
[m)
|| l:: T ©
REL RER

cw Zobrazen pravy drZak nastroje.
TOLERANCE ‘)
CwW k\
+0.05
0
2
Objednaci kod 5 DMIN cw CDX LU DCONMS  RER/L WF* OAL LDRED
3
PG204050L04SR [ ) 2.0 0.50 0.4 4.5 4 — -0.2 19 5
PG204050L09SR [ 2.0 0.50 0.4 9.0 4 — -0.2 24 10
PG204050L14SR [ 2.0 0.50 0.4 14.0 4 = -0.2 29 15
PG304070L04SR [ ] 3.0 0.70 0.6 4.5 4 — 0.7 19 5
PG304070L09SR [ ) 3.0 0.70 0.6 9.0 4 = 0.7 24 10
PG304070L15SR [ ) 3.0 0.70 0.6 15.0 4 — 0.7 30 16
PG404079L19R10SR [ ) 4.0 0.79 0.8 19.0 4 0.1 1.5 34 20
PG404100LO9R10SR [ 4.0 1.00 0.8 9.0 4 0.1 1.5 24 10
PG404100L15R10SR [ 4.0 1.00 0.8 15.0 4 0.1 1.5 30 16
PG404100L19R10SR [ 4.0 1.00 0.8 19.0 4 0.1 1.5 34 20
PG505100L09R10SR (] 5.0 1.00 1.0 9.0 5 0.1 1.9 25 10
PG505100L14R10SR [ ) 5.0 1.00 1.0 14.0 5 0.1 1.9 30 15
PG505100L19R10SR [ ) 5.0 1.00 1.0 19.0 5 0.1 1.9 35 20
PG505100L24R10SR [ ] 5.0 1.00 1.0 24.0 5 0.1 1.9 40 25
PG505100L29R10SR [ 5.0 1.00 1.0 29.0 5 0.1 1.9 45 30
PG505150L09R10SR [ 5.0 1.50 1.0 9.0 5 0.1 1.9 25 10
PG505150L14R10SR [ ] 5.0 1.50 1.0 14.0 5 0.1 1.9 30 15
PG505150L19R10SR [ ) 5.0 1.50 1.0 19.0 5 0.1 1.9 35 20
PG505150L24R10SR [ ) 5.0 1.50 1.0 24.0 5 0.1 1.9 40 25
PG505150L29R10SR [ ) 5.0 1.50 1.0 29.0 5 0.1 1.9 45 30
PG505200L09R10SR [ ) 5.0 2.00 1.0 9.0 5 0.1 1.9 25 10
PG505200L14R10SR [ 5.0 2.00 1.0 14.0 5 0.1 1.9 30 15
PG505200L19R10SR [ 5.0 2.00 1.0 19.0 5 0.1 1.9 85 20
PG505200L24R10SR [ ] 5.0 2.00 1.0 24.0 5 0.1 1.9 40 25
PG505200L29R10SR [ ) 5.0 2.00 1.0 29.0 5 0.1 1.9 45 30
172

[Micro-Mini PLUS: 1 kus v baleni.)
* Znaménko minus (-] je uvedeno, kdyZ poloha WF je nad stfedem néastroje s bfitem sméfujicim dold.

1. Dostupné pouze v pravostranné verzi.

@ : UdrZovano na skladé. * : UdrZovano na skladé v Japonsku.
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PG - VNITRNi ZAPICHOVANIi S OTVOREM PRO PRiVOD REZNE KAPALINY

Objednaci kéd § DMIN cwW CDX LU DCONMS  RER/L WF* OAL LDRED
3
PG606079L14R10SR * 6.0 0.79 1.8 14.0 6 0.1 2.3 30 15
PG606100LO9R10SR * 6.0 1.00 1.8 9.0 6 0.1 2.3 25 10
PG606100L14R10SR * 6.0 1.00 1.8 14.0 6 0.1 2.3 30 15
PG606100L21R10SR * 6.0 1.00 1.8 21.0 6 0.1 223, 37 22
PG606100L24R10SR * 6.0 1.00 1.8 24.0 6 0.1 2.3 40 25
PG606100L29R10SR * 6.0 1.00 1.8 29.0 6 0.1 2.3 45 30
PG606150L09R10SR * 6.0 1.50 1.8 9.0 6 0.1 2.3 25 10
PG606150L14R10SR * 6.0 1.50 1.8 14.0 6 0.1 2.3 30 15
PG606150L2TR10SR * 6.0 1.50 1.8 21.0 6 0.1 2.3 37 22
PG606150L24R10SR * 6.0 1.50 1.8 24.0 6 0.1 2.3 40 25
PG606150L29R10SR * 6.0 1.50 1.8 29.0 6 0.1 2.3 45 30
PG606200L09R10SR * 6.0 2.00 1.8 9.0 6 0.1 2.3 25 10
PG606200L14R10SR * 6.0 2.00 1.8 14.0 6 0.1 2.3 30 15
PG606200L2T1R10SR * 6.0 2.00 1.8 21.0 6 0.1 2.3 37 22
PG606200L24R10SR * 6.0 2.00 1.8 24.0 6 0.1 2.3 40 25
PG606200L29R10SR * 6.0 2.00 1.8 29.0 6 0.1 2.3 45 30
PG687100L09R10SR * 6.8 1.00 2.5 9.0 7 0.1 2.8 25 10
PG687100L14R10SR * 6.8 1.00 2.5 14.0 7 0.1 2.8 30 15
PG687100L21R10SR * 6.8 1.00 2.5 21.0 7 0.1 2.8 37 22
PG687100L24R10SR * 6.8 1.00 2.5 24.0 7 0.1 2.8 40 25
PG687100L29R10SR * 6.8 1.00 2.5 29.0 7 0.1 2.8 45 30
PG687117L09R10SR * 6.8 1.17 2.5 9.0 7 0.1 2.8 25 10
PG687117L21R10SR * 6.8 1.17 2.5 21.0 7 0.1 2.8 37 22
PG687150L09R10SR * 6.8 1.50 2.5 9.0 7 0.1 2.8 25 10
PG687150L14R10SR * 6.8 1.50 2.5 14.0 7 0.1 2.8 30 15
PG687150L21R10SR * 6.8 1.50 2.5 21.0 7 0.1 2.8 37 22
PG687150L24R10SR * 6.8 1.50 2.5 24.0 7 0.1 2.8 40 25
PG687150L29R10SR * 6.8 1.50 2.5 29.0 7 0.1 2.8 45 30
PG687200L09R10SR * 6.8 2.00 2.5 9.0 7 0.1 2.8 25 10
PG687200L14R10SR * 6.8 2.00 2.5 14.0 7 0.1 2.8 30 15
PG687200L21R10SR * 6.8 2.00 2.5 21.0 7 0.1 2.8 37 22
PG687200L24R10SR * 6.8 2.00 2.5 24.0 7 0.1 2.8 40 25
PG687200L29R10SR * 6.8 2.00 2.5 29.0 7 0.1 2.8 45 30
2/2

(Micro-Mini PLUS: 1 kus v baleni.)

* Znaménko minus (-] je uvedeno, kdyZ poloha WF je nad stfedem néastroje s bfitem sméfujicim dold.

1. Dostupné pouze v pravostranné verzi.

@ : UdrZovano na skladé. * : UdrZovano na skladé v Japonsku.



PR

VNITRNIi ZAPICHOVANi R S OTVOREM PRO PRiVOD REZNE

KAPALI

NY

DCONMS
[V
2
~ > )
J LU I
| LDRED \
DMIN OAL
. : :
cw | | RE
Zobrazen pravy drZdk nastroje.
TOLERANCE
CW
+0.05
0
n
Objednaci kéd E DMIN cw CcDX LU DCONMS RE OAL WF LDRED
o
=
PR404L15R050SR (] 4.0 1.00 0.8 15.0 4 0.5 30 1.5 16
PR505L19R050SR (] 5.0 1.00 1.0 19.0 5 0.5 35 1.9 20
PR606L24R050SR * 6.0 1.00 1.8 24.0 6 0.5 40 23 25
PR687L29R050SR * 6.8 1.00 2.5 29.0 7 0.5 45 2.8 30
il

(Micro-Mini PLUS: 1 kus v baleni.)

1. Dostupné pouze v pravostranné verzi.

@ : UdrZovano na skladé. * : UdrZovano na skladé v Japonsku.
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PF-L

VNITRNIi CELNi ZAPICHOVANIi S OTVOREM PRO PRiVOD
REZNE KAPALINY

D10 Typ SR DCONMS

DAXN LDRED \

REL
/ Typ BR
RER | ooy T | ©

Zobrazen pravy drZak nastroje.

-
[

CW

TOLERANCE
CW
+0.05

Objednaci kéd § DAXN D10 cw LU DCONMS RER/L WF CDX OAL LDRED
3
PF606100L10R10SR [ 6.0 4.00 1.00 10.0 6 0.1 2.2 2.0 26 "
PF606100L19R10SR [ ] 6.0 4.00 1.00 19.0 6 0.1 2.2 2.0 35 20
PF606100L29R10SR [ ] 6.0 4.00 1.00 29.0 6 0.1 2.2 2.0 45 30
PF606200L10R10SR [ ] 6.0 2.00 2.00 10.0 6 0.1 2.2 4.0 26 "
PF606200L19R10SR [ ] 6.0 2.00 2.00 19.0 6 0.1 2.2 4.0 35 20
PF606200L29R10SR [ ] 6.0 2.00 2.00 29.0 6 0.1 2.2 4.0 45 30
PF606300L10R10SR [ ] 6.0 0.00 3.00 10.0 6 0.1 2.2 6.0 26 "
PF606300L19R10SR [ 6.0 0.00 3.00 19.0 6 0.1 2.2 6.0 35 20
PF606300L29R10SR [ ] 6.0 0.00 3.00 29.0 6 0.1 2.2 6.0 45 30
PF807100L19R10SR * 8.0 6.00 1.00 19.0 7 0.1 2.4 2.0 35 20
PF807100L29R10SR * 8.0 6.00 1.00 29.0 7 0.1 2.4 2.0 45 30
PF807157L10R10SR * 8.0 4.86 1.57 10.0 7 0.1 2.4 3.0 26 "
PF807200L19R10SR * 8.0 4.00 2.00 19.0 7 0.1 2.4 4.0 35 20
PF807200L19R10BR * 8.0 4.00 2.00 19.0 7 0.1 2.4 4.0 35 20
PF807200L29R10SR * 8.0 4.00 2.00 29.0 7 0.1 2.4 4.0 45 30
PF807200L29R10BR * 8.0 4.00 2.00 29.0 7 0.1 2.4 4.0 45 30
PF807238L19R10SR * 8.0 3.24 2.38 19.0 7 0.1 2.4 5.0 35 20
PF807300L19R10SR * 8.0 2.00 3.00 19.0 7 0.1 2.4 6.0 35 20
PF807300L19R10BR * 8.0 2.00 3.00 19.0 7 0.1 2.4 6.0 35 20
PF807300L29R10SR * 8.0 2.00 3.00 29.0 7 0.1 2.4 6.0 45 30
PF807300L29R10BR * 8.0 2.00 3.00 29.0 7 0.1 2.4 6.0 45 30
il

(Micro-Mini PLUS: 1 kus v baleni.)

1. Dostupné pouze v pravostranné verzi.
2. Pripona oznaceni (objednaci ¢islo): SR - provedeni s pfivodem Fezné kapaliny drazkou; BR - provedeni s pfivodem rezné
kapaliny otvorem

24 @ : UdrZovano na skladé. * : UdrZovano na skladé v Japonsku.



VNITRNIi CELNi HLUBOKE ZAPICHOVANIi S OTVOREM PRO
PRIVOD REZNE KAPALINY

D10 DCONMS
w
=
[1 [l
LU
DAXN OAL
REL
]I
o
RER
Zobrazen pravy drZak nastroje.
TOLERANCE
CW
+0.05
0

o
Objednaci kod E DAXN D10 cwW LU DCONMS RER/L WF OAL

o

=
PF807150T10R10SR * 8.0 5.00 1.50 10.0 7 0.1 2.4 26
PF807200T14R10SR * 8.0 4.00 2.00 14.0 7 0.1 2.4 30
PF807250T19R10SR * 8.0 3.00 2.50 19.0 7 0.1 2.4 35
PF807300T19R10SR * 8.0 2.00 3.00 19.0 7 0.1 2.4 35

11

(Micro-Mini PLUS: 1 kus v baleni.)

1. Dostupné pouze v pravostranné verzi.

@ : UdrZovano na skladé. * : UdrZovano na skladé v Japonsku. 25



PE

VNEJSi CELNi ZAPICHOVANi S OTVOREM PRO PRiVOD
REZNE KAPALINY

D10 DCONMS

mn =

YA | N I i)
‘ ) [ LU |

- LDRED

DAXN LF

RER

3| b
REL
CDX

Zobrazen pravy drZék nastroje.
TOLERANCE
CW

+0.05
0

Objednaci kéd § DAXN D10 cw LU DCONMS RER/L WF CDX OAL LDRED
3
PE606100L19R10SR [ 6.0 4.00 1.00 19.0 6 0.1 2.2 2.0 35 20
PE606200L19R10SR [ ] 6.0 2.00 2.00 19.0 6 0.1 2.2 4.0 35 20
PE606300L19R10SR [ ] 6.0 0.00 3.00 19.0 6 0.1 2.2 6.0 5 20
il

(Micro-Mini PLUS: 1 kus v baleni.)

1. Dostupné pouze v pravostranné verzi.

26 @ : UdrZovano na skladé. * : UdrZovano na skladé v Japonsku.



PT-1S0

1ISO ZAVITOVANI S UPLNYM TVAREM A OTVOREM PRO
PRIVOD REZNE KAPALINY

DCONMS
db== ]
ELy—’ |
LU
DMIN L LDRED |
PDX OAL
sS4 T
PNAH —2
W Zi‘tx
[m)
CE]— fo
Zobrazen pravy drZdk nastroje.
ISO METRICKY 60° ZAVIT
2 TP Velikost
Objednaci kod = DMIN . LU DCONMS CF S4 WF CDX OAL L.
o (rozte€) zavitu
=
PT2440501SOL09SR o 2.4 0.50 9.0 4 0.06 0.24 0.2 0.27 25 M3
PT2440501SOL14SR ® 24 0.50 14.0 4 0.06 0.24 0.2 0.27 30 M3
PT3240701SOL14SR ® 32 0.70 14.0 4 0.09 0.32 0.9 0.38 30 M4
PT324070ISOL19SR e 32 0.70 19.0 4 0.09 0.32 0.9 0.38 35 M4
PT404080ISOL14SR [ J 4.0 0.80 14.0 4 0.10 0.50 1.5 0.43 30 M5
PT4040801SOL24SR [ J 4.0 0.80 24.0 4 0.10 0.50 1.5 0.43 40 M5
PT4851001SOL14SR ® 48 1.00 14.0 5 0.12 0.55 1.9 0.54 30 Mé
PT4851001SOL19SR ® 48 1.00 19.0 5 0.12 0.55 1.9 0.54 35 Mé
PT4851001SOL29SR ® 48 1.00 29.0 5 0.12 0.55 1.9 0.54 45 Mé
PT606125ISOL14SR *x 60 1.25 14.0 6 0.15 0.65 2.3 0.67 30 M8
PT606125ISOL19SR * 6.0 1.25 19.0 6 0.15 0.65 2.3 0.67 35 M8
PT606125ISOL29SR * 6.0 1.25 29.0 6 0.15 0.65 2.3 0.67 45 M8
PT6061501SOL14SR * 6.0 1.50 14.0 6 0.18 0.75 2.3 0.81 30 M10
PT7071501SOL14SR *x 70 1.50 14.0 7 0.18 0.75 2.8 0.81 30 M10

1

(Micro-Mini PLUS: 1 kus v baleni.)

1. Dostupné pouze v pravostranné verzi.
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28

PT-W

WHITWORTHUV ZAVIT, PLNOPROFILOVE PROVEDENI
S OTVOREM PRO PRIVOD REZNE KAPALINY

DCONMS
AN
I N
£ |
L | \
DMIN LDRED
LF
PNA OAL
S4
—
/\A:é
(&}
RE RE
RE
Zobrazen pravy drZak nastroje.
WHITWORTHUV ZAVIT 55°
10 TPI
Objednaci kod = DMIN - LU DCONMS RE S4 WF CcDX OAL
@ (zavit /
= palce)
PT606019WL14SR * 6.0 19 14.0 6 0.18 1.00 2.3 0.86 30
PT606022WL14SR * 6.0 22 14.0 6 0.16 1.00 2.3 0.74 30
PT606028WL14SR * 6.0 28 14.0 [ 0.12 0.80 2.3 0.58 30

il

(Micro-Mini PLUS: 1 kus v baleni.)

1. Dostupné pouze v pravostranné verzi.

@ : UdrZovano na skladé. * : UdrZovano na skladé v Japonsku.



PT

ZAVITOVANi S CASTECNYM TVAREM A OTVOREM PRO
PRIVOD REZNE KAPALINY

WE* DCONMS

DMIN LDRED

Zobrazen pravy drZak nastroje.

<)

UNIVERZALNI ZAVIT 60°

Objednaci kéd = DMIN ™ LU DCONMS CF S4 WF*  cDX  oAL  velkost
o (rozte€) zavitu
=

PT07402560L0255R ® 073 025-03 25 4 0.03 014  -0.10 0135 20 M1

PT12403560L045R ® 122 035-04 40 4 0.04 018 035  0.189 20 >M1.6

PT15404060L045R ® 156 04 -045 45 4 0.05 020  -0.60  0.220 20 >M2

PT17404560L055R ® 170 045-05 60 4 0.06 022  -055  0.240 22 >M2.5

PT24405060L07SR ® 240 05-07 75 4 0.04 033 030 0270 22 >M3

PT32405060L11SR ® 320 05-075 110 4 0.06 0.35 100 0.270 2% —

PT32407060L09SR ® 320 07-08 90 4 0.09 0.32 0.90  0.380 2% M4

PT40405060L145R ® 400 05-075 140 4 0.06 0.35 150 0.270 3 -

PT40408060L145R ® 400 08 -10 140 4 0.10 0.45 150  0.430 30—

PT50505060L145R ® 500 05-075 140 5 0.06 0.35 190 0.270 3 —

PT50505060L245R ® 500 05-075 240 5 0.06 0.35 190 0270 0 —

PT50507560L14SR ® 500 075-10 140 5 0.09 0.45 190 0.400 3 -

PT50507560L19SR ® 500 075-10 19.0 5 0.09 0.45 190 0.400 3B —

PT50510060L145R ® 500 10-125 140 5 0.12 0.55 190 0.550 30 M6

PT50510060L245R ® 500 10-125 240 5 0.12 0.55 190  0.550 40 M6

PT60610060L14SR * 600 10 -125 140 6 0.12 0.55 230 0.550 30 M6

PT60610060L215R * 600 10 -125 21.0 6 0.12 0.55 230 0.550 37

PT60612560L14SR * 600 125-15 140 6 0.15 0.65 230 0.680 30 M8

PT60612560L29SR * 600 125-15  29.0 6 0.15 0.65 230 0.680 45 M8

PT60615060L14SR * 600 15 -175 140 6 018  0.75 230 0810 30 >M10

PT60615060L21SR x 600 15-175 210 6 018  0.75 230 0810 37 >M10

PT70715060L145R x 700 15 -175 140 7 018 075 280 0810 30 >M10

PT70715060L245R * 700 15 -175 240 7 018 075 280 0810 40 >M10

11

(Micro-Mini PLUS: 1 kus v baleni.)
* Znaménko minus (-] je uvedeno, kdyZ poloha WF je nad stfedem nastroje s bifitem sméfujicim dold.

1. Dostupné pouze v pravostranné verzi.

@ : UdrZovéno na sklad&. % : UdrZovano na skladé v Japonsku. 29
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PT - ZAVITOVANi S CASTECNYM TVAREM A OTVOREM PRO PRiVOD REZNE KAPALINY

UNIVERZALNI ZAVIT 55°

10 TP TPI
Objednaci kod < DMIN . - LU DCONMS CF S4 WF CDX OAL
@ (rozte€) (zavit/
= palce)
PT48504855L14SR [ J 4.80  0.529-1058 48 -24 14.0 5 0.06 0.45 1.90 0.40 30
PT60602455L14SR * 6.00 1.058-1588 24-16 14.0 6 0.12 0.75 2.30 0.81 30
PT60604855L14SR * 6.00  0.529-1058 48 -24 14.0 6 0.06 0.45 2.30 0.40 30
PT70702455L14SR * 7.00 1.058-1588 24-16 14.0 7 0.12 0.75 2.80 0.81 30
11
(Micro-Mini PLUS: 1 kus v baleni.)
1. Dostupné pouze v pravostranné verzi.
AMERICKY NPT 60° ZAVIT
) TP TPI
Objednaci kod — DMIN . - LU DCONMS CF S4 WF CDX OAL
@ (rozte€) (zavit/
= palce)
PT606018NPTL14SR * 6.00 1.411 18 14.0 6 0.09 1.00 2.30 1.35 30
PT606018NPTL21SR * 6.00 1.411 18 21.0 [ 0.09 1.00 2.30 1.35 37
PT606027NPTL14SR * 6.00 0.94 27 14.0 6 0.06 0.80 2.30 1.00 30
PT606027NPTL21SR * 6.00 0.94 27 21.0 6 0.06 0.80 2.30 1.00 37
11

(Micro-Mini PLUS: 1 kus v baleni.)

1. Dostupné pouze v pravostranné verzi.
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PX

VNITRNi PREDBEZNE SRAZENi HRAN PRO UPICHOVANI
S OTVOREM PRO PRIVOD REZNE KAPALINY

I\I DCONMS
=
> = _
L 117 1 l ‘
i LU
LDRED
DMIN OAL
B2
45°
L/
PSIRLE— L
o] <
P —| 0O
wnl o
CW
|/| Zobrazen pravy drZak nastroje.
n
Objednaci kod E DMIN LU DCONMS CW PSIRL WF CcDX S10 OAL LDRED
o
=
PX4040845L09SR ® 400 9.0 4 1.00 8 1.50 0.80 0.2 25 10
PX4040845L15SR [ ] 4.00 15.0 4 1.00 8 1.50 0.80 0.2 30 16
PX5050845L14SR [ ] 5.00 14.0 5 1.00 8 1.90 1.00 0.2 30 15
PX5050845L19SR ® 500 19.0 5 1.00 8 1.90 1.00 0.2 35 20
PX5050845L29SR ® 500 29.0 5 1.00 8 1.90 1.00 0.2 45 30
PX6060845L29SR *  6.00 29.0 6 1.00 8 2.30 1.00 0.2 45 30
PX6060845L41SR * 6.00 41.0 6 1.00 8 2.30 1.00 0.2 57 42
il

(Micro-Mini PLUS: 1 kus v baleni.)

1. Dostupné pouze v pravostranné verzi.

@ : UdrZovano na skladé. * : UdrZovano na skladé v Japonsku.
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PS

SRAZENi HRAN S OTVOREM PRO PRiVOD REZNE
KAPALINY

Wl RE CDX DCONMS
@ I
KAPR
DMIN OAL |
Zobrazen pravy drzak nastroje.
=
Objednaci kéd P DMIN KAPR DCONMS RE WF* CcDX OAL
o
=
PS10545SR ([ ] 1.00 135° 5 0.2 -1.50 3.50 30
PS10560SR [ ] 1.00 150° 5 0.2 -1.50 4.00 30

1/1

[Micro-Mini PLUS: 1 kus v baleni.)
* Znaménko minus (-) je uvedeno, kdyZ poloha WF je nad stfedem nastroje s bfitem smérujicim dold.

1. Dostupné pouze v pravostranné verzi.

@ : UdrZovano na skladé. * : UdrZovano na skladé v Japonsku.



P-D

KRUHOVY DRZAK S KLINOVYM UPINANIM, PROVEDENI
S PRIMYM PRIVODEM REZNE KAPALINY

—
S10 3
g
a i ) B =
| I | 3
DCONWS a
s13 | |_s13
512
S16
0AL
S14
wn
=
- 1 =z
4: g
o Kratky typ

S12

Snadnd vyména monolitni ty¢e jednoduchym otocenim pojistné matice,

Objednaci kod S DCONWS DCONMS  OAL S10 S12 S13 S14 S16 S20 CNT
%
P-D1200115S4N * 4 12 115 12.5 b4 30 3.4 80 15 G1/8
P-D160006554N * 4 16 65 12.5 34.8 — — 39.3 15 G1/8
P-D1600115S4N * 4 16 115 12.5 b4 30 3.25 89.3 15 G1/8
P-D190511554N * 4 19.05 115 12.5 64 30 3.225 84.6 15 G1/8
P-D200006554N * 4 20 65 12.5 B2 = = 35.8 15 G1/8
P-D200011554N * 4 20 115 12.5 b4 30 3.25 83.7 15 G1/8
P-D220011554N * 4 22 115 12.5 b4 30 3 85.8 15 G1/8
P-D250011554N * 4 25 115 12.5 b4 30 3 85.8 15 G1/8
P-D2540115S4N * 4 25.4 115 12.5 b4 30 3 85.8 15 G1/8
P-D1200115S5N * 5 12 115 13.5 64 30 3.4 80 15 G1/8
P-D160006555N * 5 16 65 13.5 34.8 = = 39.3 15 G1/8
P-D160011555N * 5 16 115 13.5 64 30 3.25 89.3 15 G1/8
P-D190511555N * 5 19.05 115 13.5 64 30 3.225 85.4 15 G1/8
P-D2000065S5N * 5 20 65 13.5 33 - - 36.8 15 G1/8
P-D2000115S5N * 5 20 115 13.5 b4 30 3.25 84.6 15 G1/8
P-D2200115S5N * 5 22 115 13.5 b4 30 3 85.8 15 G1/8
P-D2500115S5N * 5 25 115 13.5 64 30 3 85.8 15 G1/8
P-D254011555N * 5 25.4 115 13.5 64 30 3 85.8 15 G1/8
P-D120011556N * 6 12 115 13.5 64 30 3.4 80 15 G1/8
P-D160006556N * 6 16 65 13.5 35 - - 39.3 15 G1/8
P-D1600115S6N * 6 16 115 13.5 b4 30 3.25 89.3 15 G1/8
P-D190511556N * 6 19.05 115 13.5 b4 30 3.225 86.3 15 G1/8
P-D2000065S6N * 6 20 65 13.5 34 — — 37.8 15 G1/8
P-D200011556N * 6 20 115 13.5 64 30 3.25 85.5 15 G1/8
P-D220011556N * 6 22 115 13.5 64 30 3 85.8 15 G1/8
P-D250011556N * 6 25 115 13.5 b4 30 3 85.8 15 G1/8
P-D254011556N * 6 25.4 115 13.5 b4 30 3 85.8 15 G1/8
1/2

1. Polozky s OAL 65 mm jsou kratky typ.

@ : UdrZovano na skladé. * : UdrZovano na skladé v Japonsku.
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P-D - VALCOVY DRZAK S KLINOVYM UPiNANiM A PRiIMYM NAPOJENiIM CHLADIVA

Objednaci kod o DCONWS DCONMS  OAL S10 S12 S13 S14 S16 S20 CNT
%
P-D1200115S7N * 7 12 115 13.5 b4 30 3.4 80 15 G1/8
P-D1600065S7N * 7 16 65 13.5 37.5 — — 411 15 G1/8
P-D1600115S7N * 7 16 115 13.5 b4 30 3.25 91 15 G1/8
P-D1905115S7N * 7 19.05 115 13.5 b4 30 3.225 87.2 15 G1/8
P-D2000065S7N * 7 20 65 13.5 34 — - 37.8 15 G1/8
P-D2000115S7N * 7 20 115 13.5 b4 30 825 86.3 15 G1/8
P-D2200115S7N * 7 22 115 13.5 b4 30 3 85.8 15 G1/8
P-D2500115S7N * 7 25 115 13.5 b4 30 3 85.8 15 G1/8
P-D2540115S7N * 7 25.4 115 13.5 b4 30 3 85.8 15 G1/8
2/2

1. Polozky s OAL 65 mm jsou kratky typ.

NAHRADNI DiLY

Ivp ndstrojového Pajistné matice Upinaci moment % K

Klic*

P-D-S4N P-D04 2.0 P-DWR P-DK

P-D-S5N P-D05 2.0 P-DWR P-DK

P-D-S6N P-D06 2.0 P-DWR P-DK

P-D-S7N P-D07 2.0 P-DWR P-DK

* Sirka klice: 15 mm

@ : UdrZovano na skladé. * : UdrZovano na skladé v Japonsku.



P-A

KULATY DRZAK - S DVOJITYM UPINANIM

€£ %
s e - £
ZI - I - IZ
o - dof - - === | o
8 iy ‘Lﬂ‘i‘llg‘&‘/ 8
S10 S11
7(/)
sz 2
P - - OGT |3
[=]
S14 @
S12
OAL

Dvé velikosti monolitnich ty¢i lze namontovat na predni a zadni strany.

Objednaci kod S DCONWS DCONXWS DCONMS OAL S10 S11 S12 S14
%
P-A1200075S4S5N [ J 4 5 12 75 12.5 13.5 55 9.2
P-A1600075S4S5N [ ] 4 5 16 75 12.5 13.5 55 9.0
P-A1905090S4S5N [ ] 4 5 19.05 90 12.5 13.5 70 9.1
P-A2000090S4S5N [ ] 4 5 20 90 12.5 13.5 70 9.0
P-A2200090S4S5N [ J 4 ® 22 90 12.5 13.5 70 9.0
P-A2500095S4S5N [ J 4 5 25 95 12.5 13.5 75 9.0
P-A2540095S4S5N [ J 4 5 25.4 95 12.5 13.5 75 9.0
P-A1600075S6S7N [ ] 6 7 16 75 14.5 14.5 55 9.0
P-A1905090S6S7N [ ] 6 7 19.05 90 14.5 14.5 70 9.1
P-A2000090S6S7N [ ] 6 7 20 90 14.5 14.5 70 9.0
P-A2200090S6S7N [ ] 6 7 22 90 14.5 14.5 70 9.0
P-A2500095S6S7N [ J 6 7 25 95 14.5 14.5 75 9.0
P-A2540095S6S7N [ J 6 7 25.4 95 14.5 14.5 7% 9.0
11
NAHRADNI DILY
5 =
Typ nastrojového drzaku &\\Q Upinaci moment —
(N em) Kli¢

Upinaci Sroub VBD

(Prodava se samostatné)
P-A12 P-HSS02 1.2 HKY25R
P-A16, P-A19 P-HSS03 1.2
P-A20, P-A22, P-A25 P-HSS04 1.2
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P-B

VALCOVY DRZAK S PRIMYM PRiIVODEM REZNE KAPALINY

DCONWS 510
A 2
_ M T HT 1o
2 i— - =
N
S14
S13. . si13
g
M )
- - v]%
a8
s12 T
S15 !

Privody Fezné kapaliny pro primé pripojeni hadice jsou umistény na bocni ploSe a zadnim Cele drzaku.
Je mozné vypousténi velkého objemu Fezné kapaliny ze strany monolitni tyce.

Objednaci kéd S DCONWS DCONMS OAL S10 512 S13 S14 S15 CNT
&
P-B1600115S4A [ ] 4 16 115 12.5 64 30 3 82 G1/8
P-B1905115S4A [ ] 4 19.05 115 12.5 b4 30 3 82 G1/8
P-B2000115S4A [ ] 4 20 115 12.5 b4 30 8 82 G1/8
P-B2200115S4A [ ] 4 22 115 12.5 64 30 3 82 G1/8
P-B2540115S4A [ ] 4 25.4 115 12.5 64 30 3 82 G1/8
P-B1600115S5A [ ] 5 16 115 13.5 64 30 3 82 G1/8
P-B1905115S5A [ ] 5 19.05 115 13.5 64 30 3 82 G1/8
P-B2000115S5A [ ] 5 20 115 13.5 b4 30 3 82 G1/8
P-B2200115S5A [ ] 5 22 115 13.5 b4 30 3 82 G1/8
P-B2540115S5A [ ] 5 25.4 115 13.5 64 30 3 82 G1/8
P-B1600115S6A [ ] 6 16 115 13.5 64 30 3 82 G1/8
P-B1905115S6A [ ] 6 19.05 115 13.5 64 30 3 82 G1/8
P-B2000115S6A [ ] 6 20 115 13.5 64 30 3 82 G1/8
P-B2200115S6A [ ] 6 22 115 13.5 b4 30 3 82 G1/8
P-B2540115S6A [ ] 6 25.4 115 13.5 b4 30 3 82 G1/8
P-B1600115S7A * 7 16 115 13.5 b4 30 3 82 G1/8
P-B1905115S7A * 7 19.05 115 13.5 64 30 3 82 G1/8
P-B2000115S7A * 7 20 115 13.5 64 30 3 82 G1/8
P-B2200115S7A * 7 22 115 13.5 64 30 3 82 G1/8
P-B2540115S7A * 7 25.4 115 13.5 64 30 3 82 G1/8
1/1

NAHRADNI DiLY

. Sroub pro Upinaci kli¢ KLi¢ pro zatku
. L sz Upinaci moment ey fx s
Typ nastrojového drzaku (N*m) pripojku Fezné (Prodava se (Prodava se
Upinaci Sroub VBD kapaliny samostatné) samostatné)
P-B P-TSS02 1.2 P-HSSG1 TKY10R HKY50R

@ : UdrZovano na skladé. * : UdrZovano na skladé v Japonsku.



P-C

VALCOVY DRZAK S KLESTINOVYM UPINANIM A PRIMYM
NAPOJENIM PRiVODU REZNE KAPALINY

P-C12-So CNT

OAL DCONMS

Pouzitim vhodné klestiny je moZné upnout rizné prdméry stopek.

Objednaci kéd S DCONMS OAL S12 CNT
&
P-C1600121C12N * 16 120 88 G1/8
P-C190561C12N * 19.05 60 38 G1/8
P-C1905121C12N * 19.05 120 98 G1/8
P-C200061C12N * 20 60 38 G1/8
P-C2000121C12N * 20 120 98 G1/8
P-C2000151C12N * 20 150 128 G1/8
P-C220061C12N * 22 60 38 G1/8
P-C2200121C12N * 22 120 98 G1/8
P-C2200151C12N * 22 150 128 G1/8
P-C250061C12N * 25 60 38 G1/8
P-C2500121C12N * 25 120 98 G1/8
P-C2500151C12N * 25 150 128 G1/8
P-C254061C12N * 25.4 60 38 G1/8
P-C2540121C12N * 25.4 120 98 G1/8
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P-C - VALCOVY DRZAK S KLESTINOVYM UPiNANiM A PRIMYM NAPOJENiIM CHLADIVA

NAHRADNI DiLY

Upinaci moment 2

Typ nastrojového drzaku

Upinaci Sroub VBD (N« m] e
pinaci Srou (Prodava se samostatné)
P-C P-TSS03 1.2 TKY10R

KLESTINY (PRODAVA SE SAMOSTATNE)

DCONWS LF

%)

=

o z

) S

(&)

a

S10
OAL

Objednaci kod DCONWS DCONMS OAL LF S10 BD
P-C12-S4 4 12 21.8 1.5 13.5 17
P-C12-S5 5 12 21.8 1.8 13.5 17
P-C12-S6 6 12 21.8 1.8 14.5 17
P-C12-57 7 12 21.8 1.8 14.5 17

@ : UdrZovano na skladé. * : UdrZovano na skladé v Japonsku.



KLESTINOVY PRIRUBOVY DRZAK PRO SOUSTRUZNICKE
AUTOMATY, PROVEDENI S PRIMYM PRiIVODEM CHLADIVA

LB LSCMS

CNT

P-C12-Si ‘ ‘
—-—1 0
8 e z
== 8

LF
OAL

Pripona .SR" oznacuje kompatibilitu se stroji spolecnosti Star Seimitsu Co., Ltd. stroje SR20R I/I1/11l a SB20, zatimco "SW" je urcena pro stroje
SW20 a SR20R IV od spolecnosti Star Seimitsu Co., Ltd.

Objednaci kéd S DCONMS LF OAL LB BD LSCMS CNT
%
P-J2200418C12N-SR [ 22 40 65 23 24 25 M8
P-J2200418C12N-SW [ ] 22 40 65 23 24 25 M8
mn

NAHRADNI DiLY

Upinaci moment

Typ nastrojového drzaku Pripojka Fezné kapaliny Montazni kli¢ (N *m)
Upinaci $roub VBD

P-J2200418C12N-SR P-TSS03 P-HSSM1 P-HSC-SR 1.2

P-J2200418C12N-SW P-TSS03 P-HSSM1 P-HSC-SW 1.2

Upinaci kli¢ Zatkovy kli¢ Montazni kli¢
(Prodava se samostatné)  (Prodava se samostatné)  (Prodava se samostatné)

TKY10R HKY40R HKY30R

@ : UdrZovéno na sklad&. % : UdrZovano na skladé v Japonsku. 39
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PJ

MONOLITNIi TYC PRO NASTAVENi NASTROJE

MPCB

MPCC

Monolitni ty¢ pro umisténi nastroje a obrobku pred obrabénim.

Objednaci kéd S MPCC MPCA MPCB
&

PJO4 [ 30 3 4

PJO5 [ ] 30 3 5

PJ06 [ ] 30 8 6

PJO7 [ ] 30 3 7

1n

@ : UdrZovano na skladé. * : UdrZovano na skladé v Japonsku.



P-E

DRZAK SE CTVERCOVOU STOPKOU PRO PREDNI
REVOLVEROVOU HLAVU

[T
=
E
§¢ o | [cn
a
517] 510
S18 S
% wn
© =
‘ LSCMS
OAL
Objednaci kod g DCONWS H B OAL WF LSCMS S10 S17 S18 S19
~
n
P-E1010100S4N [ J 4 10 10 100 5 75 135 12 22 2
P-E1212100S4N [ ] 4 12 12 100 6 75 13.5 12 22 -
P-E1010100S5N [ ] 5 10 10 100 5 75 14.5 12 22 2
P-E1212100S5N [ ] 5 12 12 100 [ 75 14.5 12 22 —
P-E1212100S6N (] 6 12 12 100 6 75 14.5 15 25 —
11
1. Monolitni ty¢ instalovana a vyjimana ze strany upinanim klicem.
NAHRADNI DiLY
. L .z Upinaci moment ;
Typ nastrojového drzaku —
Upinaci $roub VBD (N > m] Klic
P (Prodava se samostatné)
P-E-S4N, P-E-S5N P-EFG12 2.0 HKY50R
P-E-S6N P-EFG16 2.0
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42

P-G

HRANOLOVY DRZAK PRO GANGOVY NASTROJOVY BLOK

S PRIMYM PRIPOJENiM PRiVODU CHLADICi KAPALINY

DCONWS
— D3
Z N
z > 42 A IE:
S 01 ‘,@,“
0AW R
LTA
OAL
LF
~ o
[%p}
T w
2 ol | =
wn ‘J
LPR
Objednaci kéd 5 DCONWS H B LF OAL WF S7 S10 OAH OAW D3 LTA CNT
~
n
P-G1010099S4NR [ ] 4 10 10 89 99 8 18 12.5 16 38 26 19 M5
P-G1212099S4NR o 4 12 12 89 99 6 18 12.5 18 38 26 19 M5
P-G1010099S5NR o 5) 10 10 89 99 8 18 13.5 16 38 26 19 Mb
P-G1212099S5NR o 5 12 12 89 99 6 18 13.5 18 38 26 19 M5
P-G1010099S6NR [ ] 6 10 10 89 99 8 18 13.5 16 38 26 19 M5
P-G1212099S6NR [ ] 6 12 12 89 99 6 18 13.5 18 38 26 19 M5
P-G1010099S7NR * 7 10 10 89 99 8 18 13.5 16 38 26 19 M5
P-G1212099S7NR * 7 12 12 89 99 6 18 13.5 18 38 26 19 M5
11

NAHRADNI DiLY

Typ nastrojového drzaku

Upinaci $roub VBD

Upinaci moment

(Nem)

P-G

P-HSS04

1.2

@ : UdrZovano na skladé. * : UdrZovano na skladé v Japonsku.
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Kli¢

(Prodava se samostatné)

HKY25R




P-G

SEZNAM KOMPATIBILNICH MONOLITNICH TYCi

HRANOLOVY DRZAK PRO GANGOVY NASTROJOVY BLOK S PRiMYM PRIPOJENIM HADICE

Pri pouziti hranolového nastroje P-G v gangovych drzacich je nutné dodrzet omezeni délky monolitni tyce. Zkontrolujte kompatibilni monolitni
tyce.

B r'lr"\:)p_ Om’ezeni P-G Typ nastrojového drzaku

Pouziti nolitni S;’T::an P-G{_ J099S4NR  P-Gi /099S5NR  P-G 099S6NR  P-G: «

tyce DCONWS =4 DCONWS =5 DCONWS = 6 DCONWS =7
Vicelcelové obrabéni PM 18 Nelze pouzit Nelze pouzit Nelze pouzit Nelze pouzit
Vyvrtavani PBA 18 Nelze pouzit Nelze pouzit Nelze pouzit Nelze pouzit
Profilovani PP 18 PPC204L09R005SR PPC505L09R015SR PPC606L14R015SR Nelze pouzit
Profilovani PP 18 PPC204L14R005SR PPC505L14R015SR — —
Profilovani PP 18 PPC204L04R005SR PPE505L14R015SR — =
Profilovani PP 18 PPC254L09R005SR — — —
Profilovani PP 18 PPC254L15R005SR = = —
Profilovani PP 18 PPC254L04R005SR - — —
Profilovani RE 18 PPC284L09R010SR = = —
Profilovani PP 18 PPC284L15R010SR — — -
Profilovani PP 18 PPC354L09R010SR — = =
Profilovani PP 18 PPC354L15R010SR — — —
Profilovani PP 18 PPC404L09R010SR — = =
Profilovani PP 18 PPC404L15R010SR — — —
Profilovani PP 18 PPC204L09R005SR = = —
Profilovani PP 18 PPC204L14R005SR — - —
Profilovani PP 18 PPC204L04R005SR = — =
Profilovani PP 18 PPC284L09R010SR — — —
Profilovani PP 18 PPC284L15R010SR — = =
Profilovani PP 18 PPC404L09R0O10SR — — —
Profilovani PP 18 PPC404L15R010SR = = —
Profilovani PP 18 PPE204L09RO05SR — - —
Profilovani [P 18 PPE304L14R010SR — — —
Profilovani PP 18 PPE404LO9ROT0SR — — -
Zpétné vyvrtavani PBB 18 PBB304L14R010SR Nelze pouzit Nelze pouzit Nelze pouzit
Zpétné vyvrtavani PBB 18 PBB404L14R015SR — — —

1/2

@ : UdrZovano na skladé. * : UdrZovano na skladé v Japonsku.



4

P - G - SEZNAM KOMPATIBILNiCH MONOLITNiCH TYCi

» ;)Lp_ Om’ezeni P-G Typ nastrojového drzaku

Pouziti nolitni S;’T::an P-G 099S4NR  P-Gi’ 099S5NR  P-G( “099S6NR

tyce DCONWS =4 DCONWS =5 DCONWS = 6 DCONWS =7
Vnitfni zapichovani PG 18 PG204050L09SR PG505100L09R10SR PG606079L14R10SR PG687100L09R10SR
Vnitfni zapichovani PG 18 PG204050L14SR PG505100L14R10SR PG606100L09R10SR PG687100L14R10SR
VnitFni zapichovani PG 18 PG204050L04SR PG505150L09R10SR PG606100L14R10SR PG687150L09R10SR
Vnitini zapichovani PG 18 PG304070L09SR PG505150L14R10SR PG606150L09R10SR PG687150L14R10SR
Vnitrni zapichovani PG 18 PG304070L155R PG505200L09R10SR PG606150L14R10SR PG687200L09R10SR
Vnitrni zapichovani PG 18 PG304070L04SR PG505200L14R10SR PG606200L09R10SR PG687200L14R10SR
Vnitfni zapichovani PG 18 PG404100LO9R10SR - PG606200L14R10SR PG687117L09R10SR
Vnitfni zapichovani PG 18 PG404100L15R10SR — = —
VnitFni zapichovani R PR 18 PR404L15R050SR Nelze pouzit Nelze pouzit Nelze pouzit
Vnitfni celni zapichovani  PF 18 Nelze pouzit Nelze pouzit PF606100L10R10SR PF807157L10R10SR
Vnitrni Celni zapichovani  PF 18 - - PF606200L10R10SR -
Vnitfn{ ¢elni zapichovani ~ PF 18 — — PF606300L10R10SR =
Vnitfni Celni zapichovani ~ PF 18 Nelze pouzit Nelze pouzit Nelze pouzit PF807150T10R10SR
Vnitrni elni zapichovani  PF 18 - - — PF807200T14R10SR
Vnitfni celni zapichovani  PE 18 Nelze pouzit Nelze pouzit Nelze pouzit Nelze pouzit
Zavitovani PT-1SO 18 PT2440501SOL0O9SR PT4851001SOL14SR PT606125ISOL14SR PT707150ISOL14SR
Zavitovani PT-ISO 18 PT2440501SOL14SR — PT6061501SOL14SR —
Zavitovani PT-ISO 18 PT3240701SOL14SR — = =
Zavitovani PT-1SO 18 PT404080ISOL14SR — - —
Zavitovani PT-W 18 Nelze pouzit Nelze pouzit PT606019WL14SR Nelze pouzit
Zavitovani PT-W 18 - — PT606022WL14SR —
Zavitovani PT-W 18 — — PT606028WL14SR —
Zavitovani PT 18 PT07402560L025SR PT50505060L14SR PT60610060L14SR PT70715060L14SR
Zavitovani PT 18 PT12403560L04SR PT50507560L14SR PT60612560L14SR PT70702455L14SR
Zavitovani PT 18 PT15404060L04SR PT50510060L14SR PT60615060L14SR —
Zavitovani PT 18 PT17404560L05SR PT48504855L14SR PT606018NPTL14SR —
Zavitovani PT 18 PT24405060L07SR - PT606027NPTL14SR —
Zavitovani PT 18 PT32405060L11SR — PT60602455L14SR —
Zavitovani PT 18 PT40405060L14SR — PT60604855L14SR —
Zavitovani PT 18 PT32407060L09SR = = —
Zavitovani PT 18 PT40408060L14SR — — —
Vnitfni predbézné srazenihran ~ PX 18 PX4040845L09SR PX5050845L14SR Nelze pouzit Nelze pouzit
Vnitfni predbéZné srazenihran ~ PX 18 PX4040845L15SR — - -
Srazeni hran PS 18 Nelze pouzit PS10545SR Nelze pouzit Nelze pouzit
Srazeni hran PS 18 — PS10560SR — —

@ : UdrZovano na skladé. * : UdrZovano na skladé v Japonsku.
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RADA MICRO-MINI PLUS

DOPORUCENE REZNE PODMINKY

REZNA RYCHLOST Vc (m/min)

Vicetéelové obrabéni (PM)

Obecné obrabéni

Material - - Vyvrtavani / zapichovani L
Vyvrtavani Vrtani / srazeni hran Zavitovani
(E:{thrzoerf;;’n;”lisg‘:n‘;irlf:'zt:g;“e“ 100 (50 - 150) 80 (70 - 90) 100 (50 - 150) 120 (70 - 170)
Nelegovana ocel, legovana ocel 70 (40 - 140) 60 (50 - 70) 80 (30 - 130) 100 (50 - 150)
M Nerezova ocel 70 (40 - 140) 50 (40 - 60) 60 (20 - 120) 90 (40 - 140)
Litiny 100 (50 - 150) 80 (70 - 90) 100 (50 - 150) 120 (70 - 170)
Tvarné litiny 80 (30 - 130) 60 (50 - 70) 80 (30 - 130) 100 (50 - 150)
Nezelezné kovy 100 (50 - 150) 80 (70 - 90) 100 (50 - 150) 120 (70 - 170)
Titanové slitiny, Zaruvzdorné slitiny 30(20- 60) 20 (20 - 30) 30(10- 60) 70 (30 - 100)
H Kalené oceli 30(20 - 60) — 30(10- 60) 70 (30 - 100)
11
HLOUBKA REZU A RYCHLOST POSUVU
VYVRTAVANI & PROFILOVANi (OBECNE OBRABENI)
DMIN <2 mm DMIN 2 2 mm
Material
f ap f ap
I ﬂztkékée;:lz:z';”naedl;‘;’o"vl;:’éb'Otirl‘vélz;t'a':;e:ct:l’magne““é 0.03 (0.01 - 0.05) 0.01-0.05 0.05(0.02-0.1) 0.1-03
M Nerezova ocel 0.03 (0.01 - 0.05) 0.01 -0.05 0.05(0.02-0.1) 0.1-0.3
Litiny, Tvarné litiny 0.03 (0.01 - 0.05) 0.01 - 0.05 0.05(0.02 - 0.1) 0.1-0.3
Nezelezné kovy 0.03 (0.01 - 0.05) 0.01 - 0.05 0.05(0.02-0.1) 0.1-0.5
Titanové slitiny, Zaruvzdorné slitiny 0.03 (0.01 - 0.05) 0.01-0.05 0.05(0.02 - 0.1) 0.1-0.3
H Kalené oceli 0.03 (0.01 - 0.05) 0.01 -0.05 0.05(0.02-0.1) 0.1-0.3
11
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RADA MICRO-MINI PLUS

VYVRTAVANI (PRO VICEUCELOVE OBRABENI)

ap
Objednaci kod 0.2 0.5 1 1.5 2 25 3 3.5
f

PM204L08R0O05AR 0.01-0.04 | 0.01-0.02

PM294L10R0T0AR 0.02-0.07 | 0.02-0.07 | 0.02-0.05 | 0.005-0.01

PM294L13R010AR 0.02 - 0.05 0.02-0.05 | 0.005-0.03 | 0.005-0.01

PM374L15R020AR 0.04 -0.10 0.04-0.10 0.04 -0.10 0.03 - 0.07 0.01 -0.05

PM475L15R020AR 0.04-0.10 0.04-0.10 0.04 - 0.10 0.03 - 0.08 0.02-0.06 0.01-0.04

PM475L20R020AR 0.04-0.10 | 0.04-0.10 | 0.03-0.09 | 0.02-0.06 | 0.01-0.04 |0.005-0.025

PM576L15R020AR 0.04-0.10 | 0.04-0.10 | 0.04-0.10 | 0.04-0.10 | 0.03-0.08 | 0.02-0.06 | 0.01-0.04
PM576L20R020AR 0.04-0.10 | 0.04-0.10 | 0.04-0.10 | 0.04-0.10 | 0.03-0.08 | 0.02-0.06 | 0.01-0.04
PMé677L20R020AR 0.04-0.10 0.04-0.10 0.04-0.10 0.04-0.10 0.04-0.10 0.03-10.08 0.02-0.06 0.01-0.04
PM677L25R020AR 0.04-0.10 0.04 -0.10 0.04 -0.10 0.03 -0.08 0.02 - 0.06 0.01 - 0.04 0.01-0.03 0.01-0.02

mn
1. Posuv se pfi vicelicelovém obrabéni liSi v zavislosti na hloubce fezu odpovidajici danému oznaceni.
VRTANI (PRO VICEUCELOVE OBRABEN:I)
Objednaci kéd L/D Primér otvoru f
PM204L08R0O05AR 2 2.0 0.0020 - 0.0080
PM294L10R0T0AR 2 29-30 0.0025 - 0.0125
PM294L13R0T0AR 3 29-3.0 0.0025 - 0.0100
PM374L15R020AR 2 3.7-4.0 0.005 -0.015
PM475L15R020AR 2 4.7-50 0.005 -0.040
PM475L20R020AR 3 4.7-5.0 0.005 -0.030
PM576L15R020AR 2 5.7-6.0 0.005 -0.030
PM576L20R020AR 3 5.7-6.0 0.005 -0.030
PMé677L20R020AR 2 6.7-17.0 0.005 -0.035
PM677L25R020AR 3 6.7-7.0 0.005 -0.035
11



RADA MICRO-MINI PLUS

VNITRNi ZAPICHOVANi A PREDBEZNE SRAZENi HRAN

Material f
. Cisté Zelezo, snadno obrobitelné oceli, elektromagnetické mékke Zelezo, nelegovana ocel, legovana ocel 0.02 (0.01 - 0.03)
M Nerezova ocel 0.02(0.01 -0.03)
Litiny, Tvarné litiny 0.02 (0.01 - 0.03)
Nezelezné kovy 0.02(0.01 -0.03)
Titanové slitiny, Zaruvzdorné slitiny 0.02 (0.01 - 0.03)
H | Kalené oceli 0.02 (0.01 - 0.03)
11
CELNi ZAPICHOVANI A SRAZENi HRAN
Material f
. Cisté zelezo, snadno obrobitelné oceli, elektromagnetické mékké Zelezo, nelegovana ocel, legovana ocel 0.04 (0.02 - 0.06)
M Nerezova ocel 0.04 (0.02 - 0.06)
Litiny, Tvarné litiny 0.04 (0.02 - 0.06)
NeZelezné kovy 0.04 (0.02 - 0.06)
Titanové slitiny, Zaruvzdorné slitiny 0.04 (0.02 - 0.06)
H | Kalené oceli 0.04 (0.02 - 0.06)
11
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RADA MICRO-MINI PLUS - DOPORUCENE HLOUBKY REZU PRO ZAVITOVANI

I1SO METRICKY

Material

Cisté Zelezo, snadno obrobitelné oceli, elektromagnetické mékké Zelezo, nelegovana ocel, legovana ocel

Litiny, Tvarné litiny

Nezelezné kovy

Rozte# Celkm{a’ Pocet zabérh
(mm) hloubka rFezu
(mm) 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 1" 12
0.25 0.135 0.052 0.043 0.040
0.35 0.189 0.060 0.049 0.045 0.035
0.40 0.220 0.060 0.050 0.050 0.030  0.030
0.45 0.240 0.070  0.050 0.050  0.040  0.030
0.50 0.270 0.070  0.060 0.060  0.040  0.040
0.70 0.380 0.090 0.080 0.070 0.050 0.050  0.040
0.80 0.430 0.105 0.087 0.080 0.061 0.052 0.045
1.00 0.540 0.120 0.100 0.090 0.070 0.060 0.050 0.050
1.25 0.680 0.140  0.120 0.110 0.080 0.070  0.060  0.050  0.050
1.50 0.810 0.150  0.120 0.110  0.090 0.070  0.060  0.060  0.050  0.050  0.050
1.75 0.950 0.157  0.130  0.119  0.091 0.077  0.068  0.061 0.056 0.052 0.049 0.046  0.044
il
Material
M Nerezova ocel
. Titanové slitiny, Zaruvzdorné slitiny
H  Kalené oceli
Roztec I(1:leoltlj( ;;: Pocet zabérd
(mm) fezu
(mm) 1 2 3 4 5 6 7 8 10 1" 12 13 14
0.25 0.135 0.043 0.035 0.032 0.025
0.35 0.189 0.052 0.043 0.039 0.030 0.025
0.40 0.220 0.054 0.044 0.041 0.031 0.026 0.023
0.45 0.240 0.054 0.044 0.041 0.031 0.026 0.023 0.021
0.50 0.270 0.056 0.046 0.042 0.032 0.027 0.024 0.022 0.020
0.70 0.380 0.079 0.065 0.059 0.046 0.038 0.034 0.031 0.028
0.80 0.430 0.089 0.074 0.067 0.052 0.044 0.038 0.035 0.032
1.00 0.540 0.112 0.092 0.085 0.065 0.055 0.048 0.044 0.040
1.25 0.680 0.124 0.103 0.094 0.072 0.061 0.054 0.048 0.044 0.041 0.039
1.50 0.810 0.134 0.110 0.101 0.078 0.065 0.058 0.052 0.048 0.045 0.042 0.040 0.038
1.75 0.950 0.144 0.119 0.109 0.084 0.071 0.062 0.056 0.052 0.048 0.045 0.043 0.041 0.039 0.037

11



RADA MICRO-MINI PLUS - DOPORUCENE HLOUBKY REZU PRO ZAVITOVANI

WHITWORTH 55°

Material

Cisté Zelezo, snadno obrobitelné oceli, elektromagnetické mékké Zelezo, nelegovana ocel, legovana ocel

Litiny, Tvarné litiny

NezZelezné kovy

Rozted ce”‘°‘(é Pocet zabérd
(mm) hloubka rezu
(mm) 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10
48 0.34 0.093 0.077 0.070 0.054 0.046
40 0.41 0.100 0.083 0.076 0.058 0.049 0.043
32 0.51 0.125 0.103 0.094 0.072 0.061 0.054
28 0.58 0.130 0.107 0.098 0.075 0.063 0.056 0.051
24 0.68 0.152 0.126 0.115 0.088 0.074 0.066 0.059
22 0.74 0.153 0.126 0.116 0.089 0.075 0.066 0.060 0.055
20 0.81 0.168 0.138 0.127 0.097 0.082 0.072 0.065 0.060
19 0.86 0.178 0.147 0.135 0.103 0.087 0.077 0.069 0.064
18 0.90 0.164 0.136 0.124 0.095 0.080 0.071 0.064 0.059 0.055 0.051
16 1.02 0.186 0.154 0.141 0.108 0.091 0.08 0.073 0.067 0.062 0.058
il
Material
M Nerezova ocel
. Titanové slitiny, Zaruvzdorné slitiny
H  Kalené oceli
Roztet ce[ko\ié Pocet zabéru
(mm) hloubka Fezu
(mm) 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 1 12

48 0.34 0.070 0.058 0.053 0.041 0.034 0.030 0.027 0.025

40 0.41 0.085 0.070 0.064 0.049 0.042 0.037 0.033 0.030

32 0.51 0.106  0.087 0.080  0.061 0.052  0.046  0.041 0.038

28 0.58 0.120  0.099  0.091 0.070  0.059 0.052 0.047  0.043

24 0.68 0.141 0.116  0.106 0.082 0.069  0.061 0.055  0.050

22 0.74 0.135 0.112 0.102 0.078 0.066 0.058 0.053 0.048 0.045 0.042

20 0.81 0.148 0.122 0.112 0.086 0.072 0.064 0.058 0.053 0.049 0.046

19 0.86 0.157  0.130  0.119  0.091 0.077  0.068  0.061 0.056  0.052  0.049

18 0.90 0.149 0123 0.112 0.086 0.073  0.064 0.058 0.053 0.050 0.047 0.044  0.042

16 1.02 0.168 0.139  0.127 0.098 0.082 0.073 0.066 0.060 0.056 0.053 0.050 0.047

il
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RADA MICRO-MINI PLUS - DOPORUCENE HLOUBKY REZU PRO ZAVITOVANI

AMERICKY NPT 60°

Material

Cisté Zelezo, snadno obrobitelné oceli, elektromagnetické mékké Zelezo, nelegovana ocel, legovana ocel

Litiny, Tvarné litiny

Nezelezné kovy

. Celkova Pocet zabérl
Roztec Y
hloubka rezu
(mm)
(mm) 1 2 3 4 5 6 7 8 9
27 0.80 0.179 0.148 0.135 0.104 0.088 0.077 0.070
18 1.19 0.230 0.190 0.174 0.134 0.113 0.099 0.090 0.083 0.077
11
Material
M Nerezova ocel
. Titanové slitiny, Zaruvzdorné slitiny
H | Kalené oceli
. Celkova Pocet zabérd
Roztec v
hloubka Fezu
(mm)
(mm) 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 1"
27 0.80 0.166 0.137 0.125 0.096 0.081 0.071 0.065 0.059
18 1.19 0.206 0.170 0.156 0.120 0.101 0.089 0.080 0.074 0.069 0.065 0.061
11



RADA MICRO-MINI PLUS

SIRSi PRODUKTOVA RADA, LEPSi NASTROJOVA RESENI

>

Proces Vieteno Proces Nastroj .Obje.d hacl CISIO.. Poznamky
(Nastrojovy material) (mm)

n Vrtani Vrtak DVAS DVAS0550X055060 DP1120 5.5

E Vyvrtavani Micro-Mini Plus PM576L20R020AR —

ﬂ Zpétné vyvrtavani Micro-Mini Plus PBB404L14R015SR —

Vnitfni zapichovani Micro-Mini Plus PG606200L14R10SR -

B Celni strana Rezani vnitinich zévit Micro-Mini Plus PT606125IS0L-14SR —

n Rezani vnéjdich Dr3ak tvo SP CCGT060202M-FSF-P MS7025 .

Zévitd P SCLCR1010K06-SM
. - 9 GY2M0120B010R05-GS VP20RT

Upichovani Rada GY GYSR1010JX00-B08 B

n Celni zapichovani Micro-Mini Plus PF807200L19R10BR -

n Zadni strana Pilotni vrtani Vrtak MWS MWS0070SB VP15TF 0.7

m Vyvrtavani Micro-Mini Plus PPA054L020R002AR (DMIN=0.5 mm) 0.7->0.75

11
PROCES 8: CELNi ZAPICHOVANI
3D utvarec poskytuje vynikajici odvod tfisky a zamezuje chvéni a vibracim.
‘ Obrabény povrch Tvar tfisky

Micro-Mini Plus

Konven¢ni

51



52

RADA MICRO-MINI PLUS

SROVNAVACI TABULKA NASTROJU PRO OBRABENI

MALYCH SOUCASTI

ZAPICHOVANI

VNITRNi PLOCHA DRAZKA

DMIN

cw

CDX

Nazev produktu

<10

RADA MICRO-MINI PLUS

A T

I 20-68

10-20

>20

0.50 - 2.00

MICRO-MINI TWIN

= 30-70

RADA XB

. :! | J 7.8 -

FSL5

GY

-20

10-20

25 -

1.00 - 2.00

0.79 -3.00

1.20 - 4.00

2.00 -

-8.00

i II.:
|
|
|




RADA MICRO-MINI PLUS - SROVNAVACi TABULKA NASTR0OJU PRO OBRABENi MALYCH SOUCASTI

ZAPICHOVANI

CELNi ZAPICHOVANI

Vnitfni Celni Vnéjsi celni

DAXN
cw cDX
D10
D10
Nazev produktu l /
DAXN ‘
<10 10-20 >20 <5 25 <10 210
RADA MICRO-MINI PLUS
Vniten DAXN 6-8
i 1.00 - 3.00 2- - 20
Celni
ol . N
Vs DAXN 6
nejs| 1.00 - 3.00 2-6
Celni
D10 0-4
RADA XB
Uniteni DAXN 12-18
oo 1.00 - 3.00 15- - 20
Celni
D10 8- “12
Ui DAXN 12-18
nejs| 1.00 - 3.00 15-6
Celni
D10 6- _12
DAXN 35—
il Vngjsi 12-
L% elni 2.00- - 6.3 25.65
D10 29 -
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RADA MICRO-MINI PLUS - SROVNAVACi TABULKA NASTR0OJU PRO OBRABENi MALYCH SOUCASTI

VYVRTAVANi A PROFILOVANI

DMIN
Nazev produktu
<10 10-20 Vyvrtavani B2 < 30° B2 2 30° Zpétné vyvrtavani
RADA MICRO-MINI PLUS
‘ - | 05-68 v v v v
MICRO-MINI TWIN
1T 2.2-82 v
RADA XB
— E— A 138 v v v v
VYVRTAVACI TYE
o U — — 5- 14 - v4 V4 4




RADA MICRO-MINI PLUS - SROVNAVACi TABULKA NASTR0OJU PRO OBRABENi MALYCH SOUCASTI

REZANIi VNITRNICH ZAVITU

DMIN Uplny tvar Neuplny tvar
Nazev produktu Tvar
ﬂi 1SO WIT NPT TR 57
<10 10-20 Rozte¢ TPI TPI Rozteé a
RADA MICRO-MINI PLUS
Uplny tvar 05-15 28-19
‘ - I 0.73-7.0
Neduplny tvar 0.25-1.75 48-16 27-18
MICRO-MINI TWIN
Uplny tvar
Lan v 3.0-70
Nedplny tvar 0.5-1.75
RADA XB
Uplny tvar 05-35 19-14 27 - 14
[ | 7.0 - -14
Neduplny tvar 0.5-35 32-11 15-5
FSL5
Uplny tvar
[ » 10-20
NeUplny tvar 1.5-35
MMTI
Uplny tvar 05-5 28-5 27-8 15-5 4
& === — 13 -
NeUplny tvar 05-5 14
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SYMBOLY

N

'{C Doporuéené Fezné podminky OBLAST OBRABENI
Kompletné nové produkty a rozsifeni sortimentu
[\IEA"VA z aktualniho jarniho ¢ podzimniho uvedeni, jez dosud Hrubovani
nejsou uvedeny v nejnovéjSim Hlavnim katalogu.
DFive uvedené produktové novinky €i rozsifeni z minulych
\\NEAWA jarnich/podzimnich uvedeni, které viak nejsou zahrnuty Stredni Fez
v poslednim Hlavnim katalogu.
POUZITi Lehky fez
Celni frézovani Preddokoncovani

Srazeni hran

Dokoncovani

Frézovani do rohu R

Super dokoncovani

CLOCIOCHE

Celni frézovani v blizkosti stény

NASTROJOVY MATERIAL

Rohové frézovani

Ultra jemnozrnny SK
Substrat je z extrémné jemnozrnného slinutého karbidu.

Valcové frézovani

Polykrystalicky kubicky nitrid boru
Pouziva se originalni PKNB spolecnosti Mitsubishi Materials.

Frézovani drazek

Keramika
Dosahne vysokorychlostniho a vysoce efektivniho obrabéni
superslitin diky vynikajici odolnosti vaéi vysokym teplotam.

Kopirovani

Velmi tvrda, praskovou metalurgii vyrobena HSS
Substrat je z velmi tvrdé, praskovou metalurgii vyrobené
rychlorezné oceli.

Sikmé zahlubovani

Vysoce vykonna, vysoce legovana rychloiezna ocel
Substratem je vysoce vykonna, vysoce legovana
rychlorezna ocel.

Frézovani drazek R

Kobaltova rychlorezna ocel
Substratem je kobaltova rychlorfezna ocel.

Kopirovaci frézovani

Rychlofezna ocel
Substratem je rychlorezna ocel.

Frézovani T-Drazek
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SYMBOLY

POVLAK

VLASTNOSTI

Povlak SMART MIRACLE
Nova technologie hladkych povlakd s vysokou hustotou pro
vykonné frézovani tézko obrobitelnych materiala.

Ostré rohy
Oznaceni pro Celni stopkovou frézu s ostrymi rohy.

ovlak CRN

P
Nové vyvinuty povlak CrN pro obrabéni médénych elektrod.

Fazetka
Oznacuje reznou hranu stopkové frézy se srazenim hrany.

Povlak VIOLET

Ve srovnani s povlakem TiN 2-3krat zvysuje trvanlivost Uhel sklonu

nastroje.

Povlak DP Uhel stoupani $roubovice

Nové generace povlakd vhodna pro véechny materialy. Hodnota Uhlu stoupani Sroubovice Celni stopkové frézy.

Povlak MIRACLE
Originalni povlak MIRACLE (AL, Ti)N.
Vhodny i pro obrabéni za sucha.

Uhel $picky
Uveden Ghel Spicky vrtaku. Jako priklad je ukdzano 140 °.

(AL, Ti)N povlak
(AL TiIN nabizi vy$&i univerzalnost.

Hrubovaci ostFi

(ALTi,Cr)N vicevrstvy povlak
Nabizi vy$si univerzalnost pro nelegované oceli,
legované oceli a kalené oceli.

Proménliva Sroubovice

IMPACT MIRACLE povlak
Jednofazova nanokrystalicka povlakovaci technologie pro
vySSi tvrdost a tepelnou odolnost povlaku.

Zaoblena fazetka

=S s S I JleaJlee)

MIRACLE povlak
Originalni (AL TiIN povlak MIRACLE.
Vhodny i pro obrabéni za sucha.

©
o
o

Nastrojové ahly.
Jako priklad je ukazano 90°.

VFR povlak
(Vicevrstvy povlak ALCrS iN/(ALTiStiN PVD) je idealni pro
obrabéni extrémné tvrdych materiali do 70 HRC.

ZESLABENE JADRO

DLC povlak
Povlak s vysokou adhezni pevnosti a tvrdosti, ktera je
obdobn4, jako u CVD diamantového povlaku.

Xtyp
Zeslabeni jadra typu X na Spicce vrtaku.

Diamantovy povlak
Vhodné pro plasty vyztuzené skelnymi a uhlikovymi vlakny
a hlinikové slitiny.

XR typ
Zeslabeni jadra typu XR na Spicce vrtaku.

Diamantovy povlak
Vhodné pro obrabéni grafitu.

Styp
Lehky rez. Univerzalné pouzitelny tvar.

Diamond povlak
Originalni CVD diamantovy povlak. Vhodny také pro vrtani
vyztuzenych plastd.

o o o fo ¥ (o fo ¥ o (o o o o (o

N typ
Efektivni u vrtakd s pomérné velkou tloustkou jadra.

CVD Diamantovy povlak
87 Unikatni technologie vicevrstvého mikrozrnného
22 diamantového povlaku dramaticky zlep3uje odolnost proti
opotrebeni a hladkost povrchu.

i!@
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SYMBOLY

TOLERANCE

Tolerance Uhlu kuzele
Hodnota tolerance hlu sklonu povrchové primky
obalového kuzele Fezné ¢asti nastroje.

R tolerance
Hodnota tolerance poloméru kulové Celni stopkové frézy.

R tolerance
Hodnota tolerance poloméru zaobleni rohové celni
stopkové frézy.

R tolerance
Hodnota tolerance polomeéru zaobleni frézy na vnéjsi
radiusy.

Tolerance vnéjsiho praméru
Hodnota tolerance priméru celni stopkové frézy.

Tolerance hrotu
0Oznacuje toleranci pro prdmér hrotu.

Tolerance priiméru stopky
Oznaceni tolerance priméru stopky.

Tolerance priméru stopky
Oznadeni tolerance priméru stopky.

Tolerance vrtaku/priméru

00000090

PRiVOD REZNE KAPALINY

Vnéjsi pFivod Fezné kapaliny

VnitFni privod Fezné kapaliny

VnitFni privod Fezné kapaliny

Centralni, vnitFni privod Fezné kapaliny

©DPO

Radialni, vnitini pFivod Fezné kapaliny

VnitFni privod Fezné kapaliny

VnitFni privod Fezné kapaliny
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EVROPSKE PRODEJNi SPOLECNOSTI

GERMANY

MITSUBISHI MATERIALS TOOLS EUROPE GMBH
Comeniusstr. 2 . 40670 Meerbusch

Phone  +49 2159 91890 . Fax +49 2159 918966
Email admin@mmchg.de

UK Office

MMC HARDMETAL UK LTD

1 Centurion Court, Centurion Way
Tamworth, B77 5PN

Phone +44 1827 312312

Email sales@mitsubishicarbide.co.uk

UK Deliveries/Returns
Unit 4 B5K Business Park, Quartz Close
Tamworth, B77 4GR

SPAIN

MITSUBISHI MATERIALS ESPANA, S.A.

Calle Emperador 2 . 46136 Museros/Valencia
Phone +34 96 1441711

Email comercial@mmevalencia.es

FRANCE

MMC METAL FRANCE S.A.R.L.

6, Rue Jacques Monod . 91400 Orsay

Phone +33169355353 . Fax+33 169355350
Email mmfsales@mmc-metal-france.fr

POLAND

MMC HARDMETAL POLAND SP. Z 0.0.

ul. Strzegomska 42B . 53-611 Wroctaw . Millennium Tower Il, 2 pietro, biuro nr 2.12
Phone  +48 713351620 . Fax +48 71335 1621

Email sales@mitsubishicarbide.com.pl

ITALY

MMC ITALIA S.R.L.

Viale Certosa 144 . 20156 Milano

Phone +39 0293 77031 . Fax +39 0293 589093
Email info@mmc-italia.it

TURKEY

MITSUBISHI MATERIALS TOOLS EUROPE GMBH ALMANYA iZMiR MERKEZ SUBESI
Adalet Mahallesi Anadolu Caddesi No: 41-1 . 15001 35530 Bayrakli/izmir

Phone  +90232 5015000 . Fax +90 232 5015007

Email info@mmchg.com.tr

www.mmc-carbide.com
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